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1 Foérord
Hej!

Tack for att du valt en kvalitetsprodukt fran
STIHL.

Den hér produkten har tillverkats med moderna
metoder och under omfattande kvalitetskontrol-
ler. Vi vill gora allt vi kan for att du ska vara ndjd
med den hér produkten och kunna anvénda den
utan problem.
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Om du har fragor om produkten ber vi dig kon-
takta din aterforsaljare eller var forséljningsavdel-
ning.

Halsningar
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Dr Nikolas Stihl

2 Om denna bruksanvisning
2.1 Symboler

Alla symboler, som finns pa maskinen ar forkla-
rade i denna skétselanvisning.

2.2 Markering av textavsnitt

Varning for olycksrisk och skaderisk for personer
samt varning for allvarliga materiella skador.
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OBS!

Varning for skador pa maskinen eller enstaka
komponenter.

23 Teknisk vidareutveckling

STIHL arbetar stéandigt med vidareutveckling av
samtliga maskiner; vi maste darfor forbehalla oss
ratten till andringar av leveransomfattningen nar
det galler form, teknik och utrustning.

Det innebér att inga ansprak kan stallas utifran
information och bilder i den har bruksanvis-
ningen.

3  Sakerhetsanvisningar

Sérskilda sakerhetsatgarder kravs vid
arbete med slipmaskinen.

Las hela bruksanvisningen fore forsta
anvandningstillfallet och férvara den
sakert for senare bruk. Att inte folja
sakerhetsanvisningarna kan innebara
livsfara.

Folj gallande sakerhetsforeskrifter, t.ex. fran
Arbetsmiljoverket.

Om du anvander slipmaskinen for forsta gangen:
Lat forsaljaren eller annan fackkunnig visa hur
maskinen ska hanteras.

Minderariga far inte arbeta med slipmaskinen —
undantag ar de som fyllt 16 ar och utbildas under
uppsikt.

Hall barn, djur och askadare borta.

Anvand endast slipkroppar som har levererats
fran STIHL eller uttryckligen har godkants for
montering pa maskinen.

Andra slipkroppar far inte anvandas — dkad
olycksrisk!

0458-523-9121-A
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4 Anvandningsomrade

Starta endast motorn om natspanningen éver-
ensstdmmer med motorns driftspanning.

3.1 Klader och utrustning

Bar alltid foreskriven kladsel och utrustning.

Slipdammet som uppstar vid slipning kan vara
hélsofarligt. Sug alltid upp eller bér andning-
sskydd .

Gnistbildning som uppstar vid slipning innebar —
okad risk for 6gonskador!

Bar skyddsglastgon, och "personligt”
bullerskydd — t. ex. horselkapor.

Kladerna ska vara andamalsenliga
och far inte hindra arbetet. Bar tatt
atsittande klader, helst overall, inte

arbetsrock.
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Béar inte kladsel som kan fastna i maskinens ror-
liga delar. Bar inte heller halsduk, slips eller
smycken. Bind upp och skydda langt har (med
sjal, méssa, hjalm etc.).

Bar skyddskangor med halksaker
sula och stalhatta.

Anvand robusta arbetshandskar av
slitstarkt material (t.ex. l1ader).

Fore arbetet

Kontrollera att slipmaskinen ar i driftsakert skick.
Starta den inte om natanslutningen eller slipski-
van ar skadade - olycksrisk!

Maskinens spanning och frekvens (se typplaten)
maste dverensstdmma med elnatets spanning
och frekvens.

Dra och markera anslutningskabeln sa att den
inte skadas och ingen utsatts for fara — snubbe-
Irisk!

Skada inte anslutningskabeln genom att kéra
over den, klamma den eller dra i den; skydda
kabeln mot hetta, olja och vassa kanter.

Forsakra dig om att slipmaskinen ar av innan
arbeten utfors pa den — olycksrisk!

Slipskivans profil far endast kontrolleras nar
motorn ar avstangd och star stilla — olycksrisk!

Var uppmarksam pa slipskivans ytter-
diameter.

0458-523-9121-A
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Diametern pa slipskivans spindelhal
och slipmaskinens axel maste
stdmma Sverens.

Kontrollera om spindelhalet ar skadat. Anvand
inte slipskivor med skadat spindelhal — olycks-
risk!
Det tillatna varvtalet for slipskivan
maste vara lika hogt eller hogre &n
@ det maximala varvtalet for slipmaski-
nens axel! Se "Tekniska data”.

Kontrollera redan anvanda slipskivor avseende
sprickor, for kraftigt slitage och eventuella skador
i spindelhalet innan de monteras.

3.3 Under arbetets gang

Vid slipning uppstar glédande partiklar. Om
dessa partiklar traffar lattantandliga material upp-
star brandfara.

34 Forvaring av slipskivor

Forvara slipskivor torrt och frostfritt pa ett jamnt
underlag och vid jamn temperatur — risk for att de
gar sénder eller spricker!

Se till att slipskivan inte faller till marken eller sto-
ter emot féremal.

3.5 Underhall och reparation
Dra ut stickkontakten fére alla underhallsarbeten.

Genomfor endast underhallsarbeten och repara-
tioner som beskrivs i skdtselanvisningen. Allt
annat arbete ska utféras av en aterforsaljare.

STIHL rekommenderar att endast lata en STIHL-
aterforsaljare genomféra underhall och reparatio-
ner.

Vi rekommenderar att man anvander STIHL ori-
ginalreservdelar. Dessa ar optimalt anpassade
till maskinen och anvandarens krav.

Gor inga andringar pa maskinen — det kan aven-
tyra sékerheten.

4  Anvandningsomrade

STIHL Oilomatic-kedjor, knivar for hacksaxar och
sagklingor kan vassas med slipmaskinen USG
fran STIHL.

For slipning av spetstandkedjor, knivar fér hack-
saxar och sagklingor kravs tillsatsanordningarna
svangsupport for spetstandkedjor, svédngsupport
for knivar for hacksaxar resp. svangsupport for
sagklingor.
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Information om de korrekta instaliningsvardena
och slipskivorna finns i den tekniska beskriv-
ningen 0457 716 0000.

Det ar inte tillatet att anvanda maskinen for
andra andamal. Detta kan leda till olyckor eller
skador pa maskinen. Gor inga andringar pa
maskinen — dessa kan leda till olyckor eller ska-
dor pa maskinen.

5 Montering av maskinen

Maskinen kan monteras pa vaggen eller pa
arbetsbanken.

Vid montering pa arbetsbanken ska maskinen
skjuta ut minst 120 mm &ver arbetsbanken.

Endast vid anvandning av tillsatsanordning for
kniv for hacksaxar: Vid montering pa vaggen
maste det finnas ett spelrum pa minst 450 mm
mellan vaggen och maskinen for att hacksaxens
kniv ska kunna férskjutas. Rekommendation:
Montering pa arbetsbank.
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523BA045 KN

Fast maskinen med skruvar:

> Pa vaggen (A) med tre lampliga skruvar
@ 8 mm (t. ex. tréskruvar @ 8 mm x 100 mm
langa DIN 571-St), brickor @ 8,4 mm samt
lampliga pluggar (t.ex. plastpluggar 10 x
50 mm).

> Pa arbetsbanken (B) med tva lampliga skruvar
@ 8 mm (t. ex. traskruvar @ 8 mm x 100 mm
langa DIN 571-St) och brickor & 8,4 mm.

5 Montering av maskinen

523BA046 KN

> Lossa skruvarna (1) M5x10, lyft upp skydds-
platen (2) och ta av den.

523BA150 KN

> Flansa fast elmotorn (3) vid lagerbocken (4) —
kopplingsdosan (5) ska vara riktad uppat.

> Skruva in de fyra cylinderskruvarna (6) M5x22
och dra at dem korsvis.

®

523BA048 KN

0458-523-9121-A



6 Valja slipskiva svenska

5.1 Arbetslampa (beroende pa
utférande)

[

523BA049 KN

» Skruva in pinnskruven (7) M10x145 med kort
ganga i halet (8) pa kapan.

> Skruva pa muttern (9) M10 pa pinnskruven till
stopp. L

> Lagg in muttern (10) M10 i handtagets (11)
J
o
Q ST L

sexkant — skruva pa handtaget och dra at.
> Sla igenom den definierade brottpunkten (gjut-
hud) med en dorn.
> Grada kanterna med en rundfil.
> Skjut in lamphallaren utifran i 6ppningen och
skruva at med gangringen.

I

523BA051 KN

6 Valja slipskiva

I 1

g
3 &
b A/B/C/D E 8
> Lagg an skyddsskivan (12) mot skyddet och - . :
se till att halen stammer Gverens. - glllprsrm/f (A) 5203 750 7010 (radie pa en sida
> Satt in skruvarna (13) M4x12 genom halen. o L .
> Skruva pa muttrarna (14) M4 och dra at skru- - glé)prsrm/f (B) 5203 750 7013 (radie pa en sida
varna. o L .
> Montera skyddsplaten igen. - 1SI|7prsTl]<r|T\]/;a (C) 5203 750 7017 (radie pa en sida
— Slipskiva (D) 5202 750 7010 (radie pa en sida
2,8 mm)
— Slipskiva (E) 5203 750 7015
— Slipskiva (F) diamant 5203 757 0901
— Slipskiva (G) diamant 5203 757 0906

— Slipskiva (H) diamant 5203 750 7018

Slipskiva Insats
A Cirkelsagblad,
Hacksaxar,

0458-523-9121-A 5
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Oilomatic-sagkedjor delning: 3/8",
0.325"

Oilomatic-sagkedjor delning: 1/4",
3/8" P
Oilomatic-sagkedijor delning: 1/4" P
Oilomatic-sagkedjor delning: 0.404"
Oilomatic-sagkedjor: Understallnings-
klack
Cirkelsagblad hardmetall
Oilomatic-sagkedjor: 3/8" Rapid Duro
(RD)
3/8" Rapid Duro R (RDR)
G Oilomatic-sagkedijor: 3/8" P Picco Duro
3 (PD3),
.325" Rapid Duro 3 (RD3),
3/8" Rapid Duro 3 (RD3)
H z-iex;clcut-ségkedjor: 3/8" Rapid Hexa
RH

m Mmoo W

7  Pasattning av slipskiva

523BA046 KN

Gor ett klangprov innan slipskivan spanns fast
for att kontrollera att den ar felfri. Skadade slips-
kivor far inte anvandas — olycksrisk!

> Lossa skruvarna (1) M5x10, lyft upp skydds-
platen (2) och ta av den

7 Pasattning av slipskiva

wie)}

523BA092 KN

> Lagg in o-ringen (3) i distansstyckets (4) spar
och skjut den tillsammans med flansen fran
motorn och pa motoraxeln (5) — anvand en
lamplig slipskiva (6) och satt pa tryck-
brickan (7) pa motoraxeln med den valvda
sidan riktad bort fran motorn

z
X
g
AaBcop E FIG H 3
Slipskiva Monteringsriktning
A/B/C/D  Radie mot motorn (at hdger)
E Storre ytterdiameter mot motorn (at
hoger)
F/G/H Valfritt

0458-523-9121-A



8 Starta motorn
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523BA141 KN

> Justera halen i distansstycke och axel sa att

de ligger mittemot varandra och fixera med

dornen

\

— vanstergangad

\

\

8
8.1

Dra av dornen
Montera skyddsplaten igen

Starta motorn
Variant A

Dra at slipskivan med den rafflade muttern (8)

523BA148 KN

0458-523-9121-A
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8.2 Variant B

523BA149 KN

Brytarlagen

Brytarlage 0 — slipmaskinen franslagen
Brytarlage | - slipmaskinen paslagen

> For paslagning, satt strombrytaren i laget | .
9 Provkérning

Efter varje montering

> Sparra av riskomradet

> Lat slipskivan rotera i minst en minut pa tillatet
maxvarvtal

10 Instéliningsskalor

523BA138 KN

Skala A
> Lossa muttern (1), stall in vinkeln
> Dra at muttern

Skala B
> Lossa vingmuttern (2) pa stallets undersida,
stall in vardet
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> Dra at vingmuttern

Skala C
> Lossa vingmuttern (3), stall in vinkeln
> Dra at vingmuttern

+

523BA094 KN

Skala C (tillsatsanordning for sagklingor)
> Lossa vingmuttern (4), stall in vinkeln
> Dra at vingmuttern

11 Slipning av kedja — férar-
bete

OBS!

Kontrollera kedjan

Byt ut skadade eller utslitha kedjedelar och bear-
beta dem samt anpassa dem till de dvriga avse-
ende form och slitageniva.

> Vdlja slipskiva — se teknisk beskrivning
0457 716 0000.

> Montera slipskivan — se "Montering av slips-
kiva”.

> Provkdr slipskivan — se "Provkérning”.

> Stang av motorn.

> Kontrollera slipskivans form och justera om
nédvandigt — se "Justering av slipskiva”.

11 Slipning av kedja — férarbete

11.1  Montera tillsatsanordning for

kedjor

523BA054 KN

> Sétt in bultarna (1) i stéllets hal (2).

> For in skruven (3) genom sparet (4).

> Satt pa skivan (5) och dra at latt med vingmut-
tern (6).

11.2  Kontrollera driviankstjockleken

523BA135 KN

Spannanordningen maste anpassas till drivlank-
stjockleken.

Drivlankstjocklek:
> Kontrollera mattet "a” med ett skjutmatt eller
> avlas siffran (pil)

Siffra Drivlankstjocklek
1,1 mm
1,3 mm
1,5 mm
1,6 mm
2,0 mm

SCoOUTW—
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11 Slipning av kedja — férarbete
11.3  Anpassa spé@nnanordningen

1
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523BA095 KN

> Skruva ur spanngaffeln (1).
> Ta av spannplattan (2) och muttern.

svenska
Kedja med 1,1/1,3 mm drivlidnkstjocklek.
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523BA096 KN
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523BA057 KN

> Lagg in inlagget (5).

> Skruva in skruvarna (3).

> Lagg 1,6 mm tjocka brickor (6) mellan listerna.
> Skruva in skruvarna (4).

Kedja med 1,5/1,6 mm driviankstjocklek.

> Skruva ut skruvarna (3).
> Skruva ut skruvarna (4).

0458-523-9121-A
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523BA097 KN

> Ta bort inlagget (5) om det &r monterat.
> Skruva in skruvarna (3).
> Lagg 0,9 mm tjocka brickor (6) mellan listerna.

9



svenska 11 Slipning av kedja — forarbete

> Skruva in skruvarna (4). 11.4 Utse en riktlank

Kedja med 2,0 mm.
Drivlankstjocklek

3? @3

e

523BA012 KN

54 46

Riktlanken ska vara kedjans kortaste skarlank.

523BA097 KN

Riktlanken slipas forst. Alla andra skarlankar pa
kedjan anpassas till riktlankens langd.
> Anvand ett skjutmatt for att avgora vilken skar-
lank som &r kortast och gér en markering,
t. ex. med krita.

> Ta bort inlagget (5) om det &r monterat.
Skruva in skruvarna (3).

Lagg en 0,9 mm och en 1,6 mm tjock
bricka (6) mellan listerna.

Skruva in skruvarna (4).

v

v

v

11.5 Montera kedjan
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523BA137 KN

523BA061 KN

> Montera spanngaffeln.

10 0458-523-9121-A



11 Slipning av kedja — férarbete

> Lossa spanngaffeln (1).
> Lagg in kedjans drividnkar (2) nedat i klamlis-
ten (3), eggarna riktade at vanster.

O
O
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> Slipning av héger lankrad: Forskjut stodet mot
pilens riktning.

11.6  Stélla in skala

523BA077 KN

523BA062 KN

> Stall in skalan enligt vardena i teknisk beskriv-
ning 0457 716 0000.

11.7  Stalla in sidostodet

> Dra i riktlanken med lankens rygg mot sto-
det (4).

523BA063 KN

523BA098 KN

> Lagerbulten (5) ar justerbar for att garantera
optimal kontakt mellan stddet och lankens
rygg.

> Slipning av vanster lankrad: Forskjut stodet i
pilens riktning.

0458-523-9121-A

> Vrid upp justerskruven (1).
> For lagerbocken med motorhandtaget nedat.

11
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523BA099 KN

> Justera stddet (2) med reglerskruven (3) sa att
riktlAnkens tandbrdst ligger an mot slipskivan.
> Spann fast kedjan.

(N
523BA066 KN

> Dra at den rafflade muttern pa reglerskruven.

12

11 Slipning av kedja — férarbete

11.8  Stélla in slipdjupet

\
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523BA100 KN

> For lagerbocken nedat tills slipskivan vidror
lankens bas — behall positionen.

w

523BA101 KN

> Vrid justerskruven (1) nedat till klacken (2) —
dra at den rafflade muttern (3).
> For tillbaka lagerbocken till utgangslaget.

0458-523-9121-A



12 Slipning av sagkedja

12 Slipning av sagkedja

A VARNING

Anvand skyddsglasdgon — skaderisk!

svenska

121  Slipa riktlanken

> Starta motorn.

> For lagerbocken forsiktigt nerat — vidror skar-
lanken hastigt med slipskivan — slipa bort lite
material.

» Stang om nodvandigt av motorn — justera
sidoinstallningen, se "Slipning av kedja — férar-
bete — sidoinstallning”.

> Slipa skarlanken genom att bearbeta den i
flera omgéangar snarare an i en enda.

> Efter tillfredsstallande slipresultat pa tandbros-
tet ska man kontrollera slipdjupet.

12.2 Kontrollera stoétvinkel

1@;
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523BA022 KN

Justerskruven maste ligga an mot klacken, tand-
brostet maste bilda angiven vinkel (1).
> Valja stotvinkel — se teknisk beskrivning

0457 716 0000.

0458-523-9121-A

523BA070 KN

> Kontrollera slipdata med filmall.

For trubbig stétvinkel:
> Stall lagerbocken djupare med justerskruven.

A VARNING

Slipa inte pa driv- eller sidolankar — kedjan kan
ga av.

For spetsig stétvinkel:

> Stéll lagerbocken hdgre med justerskruven.

> Kontra regler- och justerskruven med den raff-
lade muttern.

12.3  Slipa lankraden

523BA071 KN

Anvand installningen som gjorts pa riktlanken

och slipa alla skarlankar i denna lankrad.

> Lossa spanngaffeln, dra kedjan at vanster tills
stodet star bakom nastnasta lank.

13
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13 Justering av understallningsklack
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> Dra kedjan at hoger tills skarlankens rygg lig-
ger an mot stddet.

> Spann fast kedjan.

> Slipa skarlanken.

> Upprepa detta tills samtliga I&nkar i denna
lankrad har slipats.

12.4 Slipa andra lankraden

> Skjut skala B till samma varde, tecknen ska
sta mittemot varandra.

> Vrid skala C till motsvarande vinkelmarkering
pa motsatta sidan.

> Forskjut stddet med lagerbulten — lankens
rygg ska ligga emot problemfritt mot stodet.

> Efter slipning av forsta lanken i andra raden —
jamfor langden pa lankarna i forsta och andra
raden, justera stodet vid behov.

> Slipa skarlankarna.

13 Justering av understall-
ningsklack

Kontrollera understallnings-

klackens avstand.
> Valj ut en passande filmall (specialtillbehor) for
kedjedelning (se teknisk beskrivning
0457 716 0000).

13.1

14
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> Lagg den utvalda filmallen pa kedjan. Om
understallningsklacken sticker upp ovanfor fil-
mallen ska den filas ned.

13.2 Stallain skala

g
> Stall skalan A pa 40°.
> Stall skalorna B och C pa 0°.
13.3  Stélla in sidostddet
om]
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> For lagerbocken nedat.

0458-523-9121-A



13 Justering av understallningsklack

> Forskjut kedjan i spannanordningen tills slips-
kivans profil (1) ar centrerad 6ver understall-
ningsklacken.

> Spann fast kedjan.

> Stall in reglerskruven (2) sa att skarlankens
rygg ligger an mot stddet.

134  Stalla in slipdjupet

svenska

523BA103 KN

523BA101 KN

v

Flytta lagerbocken nedat tills slipskivan ror vid
understallningsklacken.

Skruva justerskruven (1) nedat till klacken (2).
Satt pa skyddsglasogon.

Starta motorn.

For lagerbocken forsiktigt nedat till stopp.

yvyVvYy

0458-523-9121-A

> Sténg av motorn.

Lagg pa filmallen (5).

Om understallningsklacken (4) fortfarande
skjuter ut dver filmallen, justera med justersk-
ruven (1).

Lyft bort filmallen (5).

Starta motorn.

For lagerbocken forsiktigt nedat till stopp.
Stang av motorn.

Fortsatt tills understaliningsklacken &r lika hog
som filmallen.

\

\
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523BA139 KN

> Dra at den rafflade skruven (3).
> Justera alla kedjans understallningsklackar
med denna installning.

For laga understallningsklackar 6kar motorsa-
gens kasttendens.

Pa kedjan RDR filas den bakre puckeln pa sido-
lanken (med servicemarkering) samtidigt som

15
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skarlankens understallningsklack filas. Pa ked-
jorna RSC3, RMC3, PMC3 och PMMC3 bearbe-
tas den 6vre delen av drividnken med puckel
(med servicemarkering) samtidigt som skarlan-
kens understallningsklack bearbetas.

A VARNING

De Ovriga delarna pa sidolanken med tre pucklar
resp. drivianken med pucklar far inte bearbetas,
eftersom motorsagens kasttendens kan oka.

14 Justering av slipskivan

I B'MK/\

A VARNING

Slipskivans profil far endast kontrolleras da
motorn ar avstangd och slipskivan star stilla —
olycksrisk!

14 Justering av slipskivan

15 Slipning av kniv fér hack-
sax — férarbete

Anvand korrekt slipskiva — se "Valja slipskiva”
Montera slipskivan — se "Montering av slips-
kiva”

Provkor slipskivan — se "Provkérning”

Stang av motorn

Kontrollera slipskivans form och justera om
nédvandigt — se "Justering av slipskiva”

15.1

v

v

v

v

v

Montera tillsatsanordning fér
kniv fér hacksax

523BA054 KN

> Satt in bulten (1) i stallets hal (2)

> For in skruven (3) genom sparet (4)

> Satt pa brickan (5) och dra at latt med ving-
muttern (6)

15.2 Stalla in skala

> Kontrollera slipskivans profil med hjalp av en
slipmall (specialtillbehdr)

> Starta motorn

> Justera slipskivan med en brynsten (specialtill-
behor) eller en diamantskarpanordning (spe-
cialtillbehor)

Observera dven foljande for slipskivan Hexacut:

> Placera brynstenen pa spannplattan

> Stall in skardjupet sa att slipskivan ligger mot
brynstenen

> Slipskivan justeras genom att brynstenen rors
i sidled

> Vrid pa slipskivan och upprepa processen

16

523BA077 KN

> Stéll in skalan enligt vardena i teknisk beskriv-
ning 0457 716 0001

0458-523-9121-A



15 Slipning av kniv fér hacksax — forarbete

16.3  Spéannanordningens princip

523BA104 KN

> Nar man vrider pa korsvredet (1) 6ppnas resp.
stdngs anordningen for fastspanning av kniven

» Samtidigt svanger stddet (2) in och ut av sig
sjalvt med hjalp av fjadern (3)

15.4 L&gga in knivar

svenska

| den har positionen ar spannanordningen 6pp-
nad — kniven kan laggas in.

Légga in enkelsidiga knivar

523BA108 KN

> Lagg in vinkeln (5)
> Lagg in knivarna (6) — eggar riktade bakat

Légga in dubbelsidiga knivar

523BA140 KN

> Vrid korsvredet (1) tills fijadern (2) star som pa
bilden

0458-523-9121-A
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i
523BA107 KN

> Lagg in knivarna (4) — eggar riktade bakat

17



svenska 15 Slipning av kniv for hacksax — férarbete
156.5 Stélla in stddet

Stalla in sidostddet

523BA112 KN

> Svang in stodet (4) for hand
> Vrid justerskruven (5) tills den ligger an mot
bladet (6)

Om justeromradet ar otillrackligt,

> lossa skruvarna (7) pa stodet

> Forskjut stodet (4) tills det ligger an mot bladet
> Dra at skruvarna (7)

523BA110 KN

> For lagerbocken nedat tills slipskivan star over
knivens bas — behall positionen

> Dra kniven (1) at vanster tills det forsta

> bladet (2) i knivserien ligger an mot slipskivan

523BA111 KN

523BA113 KN

> For tillbaka lagerbocken till utgangslaget
> Vrid korsvredet (1) medurs tills fjadern star Vid korrekt justerat stod
som pa bilden — spannanordningen ar last

18 0458-523-9121-A



16 Slipning av kniv fér hacksax svenska

> Fortsatt vrida korsvredet (3) medurs tills stodet 16 S||pn|ng av kniv for hack-
hoppar tillbaka av sig sjalvt

L sax
15.5.1 Stélla in slipdjupet
A VARNING
O Anvand skyddsglasdgon — skaderisk!
Var noga med féljande vid slipning:

> Kniven maste vara korrekt fastspand och sto-
det ska vara tillbakabgjt.

> For lagerbocken forsiktigt nedat, kontrollera
slipprocessen. Slipa inte bort fér mycket mate-
rial under slipningen. Stédng annars av motorn
och justera.

> Slipa eggen genom att bearbeta den i flera
omgangar snarare an i en enda.

_ ‘ Wﬁ 16.1  Slipa knivserier
L -

523BA109 KN

> For lagerbocken nedat tills slipskivan vidror
bladets bas — behall positionen

w
523BA114 KN

> Starta motorn.
> Slipa det forsta bladet.

2 Darefter:

> Vrid korsvredet (1) moturs tills spannanord-
ningen lossnar.

> Forskjut kniven (2) at vanster med en position.

> Fortsatt att vrida korsvredet (1) tills stodet
svangs in — bladets vanstra sida maste ligga
emot stddet.

523BA101 KN

> Vrid justerskruven (1) nedat till klacken (2)
> Dra at den rafflade muttern (3)

0458-523-9121-A 19



svenska

523BA115 KN

> Vrid korsvredet (1) medurs tills stodet svanger
tillbaka av sig sjalvt — kniven ar ater fastspand.

> Slipa bladet.

Upprepa processen tills hela knivserien har sli-

pats. Resten av forloppet skiljer sig mellan enkla

och dubbelsidiga knivar.

16.2  Slipning av dubbelsidiga knivar
fér hacksaxar

A

523BA131 KN

20

16 Slipning av kniv fér hacksax

> Slipa den forsta knivserien — eggarna riktade

bakat.

523BA116 KN

> Ta ut knivarna ur spannanordningen och vrid
dem 180° — eggarna riktade bakat.

> Slipa bladen.

523BA117 KN

> Ta ut knivarna ur spannanordningen och vrid
dem 180° — eggarna riktade framat.
> Stall in skalan C pa motsatt vinkel.

> Slipa bladen.

0458-523-9121-A



17 Slipning av sagklinga — forarbete svenska

523BA120 KN

> Ta ut knivarna ur spannanordningen och vrid
dem 180° — eggarna riktade framat.

> Stéll in skalan C pa motsatt vinkel.

> Slipa bladen.

17 Slipning av sagklinga — for-
arbete

Kontrollera verktyget. Gor alltid en akustisk kon-

523BA118 KN

- N : : troll.
> Ta ut knivarna ur spannanordningen och vrid
dem 180° — eggarna riktade framat. Bojda eller repiga skarverktyg far inte anvandas
> Slipa bladen. — olycksrisk!

P T . > Anvand korrekt slipskiva — se "Valja slipskiva”
16.3  Slipning av enkelsidiga knivar > Montera slipskivan — se "Montering av slips-

for hacksaxar kiva®

Provkor slipskivan — se "Provkérning”
Stang av motorn

Kontrollera slipskivans form och justera om
nédvandigt — se "Justering av slipskiva”

v

v

v

523BA119 KN

> Slipa den forsta knivserien — eggarna riktade
bakat.

0458-523-9121-A 21



svenska

17.1  Montera tillsatsanordningen

523BA121 KN

> Satt pa tillsatsanordningen (1) — pilspetsen pa
”’0” pa skalan
> Dra at vingmuttern (2)

17.2  Spann pa sagklingan

(7 U ]
a O
b [ 1
c O
) H { %

> Valj gangat hal beroende pa sagklingans dia-
meter:

a for diameter 200 mm
b foér diameter 225 mm
¢ fér diameter 250 mm

22

17 Slipning av sagklinga — forarbete

523BA123 KN

AT AN
/7 N\

> montera om riggrérsskruven (1) vid behov
Satt sagklingan (2) pa riggrorsskruven (1) —
eggarna ska vara riktade mot vanster
Placera tryckstycket (4) pa riggrérsskruven
och tryck fast — sagklingan centreras

> Dra at klamspaken (5)

v

v

Sagklingan ska nu ligga an spelfritt mot fastplat-
tan och fortfarande kunna vridas fér hand.

17.3  Stalla in skala

1

523BA124 KN

Installningsvardena beror pa sagklingan:
1 Mejseltand

2 Mejseltand sarskild form

3 Spetstand

4 Hardmetall

0458-523-9121-A



17 Slipning av sagklinga — forarbete

Det finns sagklingor med:
— Ratvinklig slipning (5) (skala C = 0)

eller
— Diagonal slipning (6)

Vid diagonal slipning ska man markera tanderna
som har samma filningsvinkel (varannan tand).
Markeringarna forhindrar att en motsatt tand sli-
pas av misstag.

> Stall in skalan enligt vardena i teknisk beskriv-
ning 0457 716 0001

Skalans installningsvarde A ar beroende av tras-

laget:

— hard (hart tra)

— mjuk (mjukt tra)

> Sagklingor med spetstand, 80 lankar, kan inte
slipas med USG

17.4  Stalla in stodet

Stélla in sidostddet

523BA127 KN

> For lagerbocken nedat

0458-523-9121-A

svenska

> Anvand reglerskruven (1) for att justera sto-
det (2) sa att tandbrostet pa tanden som ska
slipas ligger an mot slipskivan - se till sa att
stodet alltid ligger an ordentligt mot ryggen pa
en tand

Stodet kan justeras med det avlanga halet (3)
och pa sa satt anpassas till sagklingan.

Stélla in slipdjupet

z
X
=]
o
5
<
)
®
I
n

> For lagerbocken nedat tills dnskat slipdjup har
uppnatts — se "Slipningsprofiler”

> Vrid justerskruven (1) nedat till klacken (2)

> Dra at den rafflade muttern (3)

23



svenska
Slipningsprofiler

1

523BA128 KN

1 Mejseltand standard

2 Mejseltand sarskild form
3 Spetstand

4 Hardmetall

17.5 Slipgranser

Mejseltand

— Slipdjup max. 5 mm

— Tandtakets langd far endast sattas tillbaka till
hogst halften

— Underskrid inte skrankmattet pa 1 mm

Spetstand

— Slipdjup max. till stambladets diameter

— Minska tandhéjden med max.1/3

— Slipa inte pa tandryggen pa den framre tanden

Hardmetall
— Slipa endast hardmetallinsatsen - slipa inte
sagklingans barmaterial

24

18 Slipning av sagklinga

17.6  Kontrollera skrankmattet

523BA136 KNV

Efter slipning av sagklingor med mejseltand:
> Kontrollera skrankmattet (a) med skrankjarn
(specialtillbehdr) — bearbeta om nédvandigt

18 Slipning av sagklinga

A VARNING

Anvand skyddsglaségon och skyddshandskar —
skaderisk!

18.1  Slipa den forsta lanken
> Starta motorn.

523BA129 KN

> Tryck sagklingan med vanster hand medurs
mot stodet (1).

> For slipbocken forsiktigt nedat medan motorn
ar igang.

> Slipa endast bort sa mycket material att eggen
blir ”ren” — korrigera annars stdédet med regle-
rskruven (2).

18.2  Slipa ytterligare lankar

Hur slipprocessen ska fortsatta beror pa sag-

klingans slipning.

Sagklinga utan diagonal slipning (skala C = 0°):

> Vrid sagklingan vidare moturs.

> Slipa alla lankar med samma installning.

Sagklingor med diagonal slipning:

> Vrid sagklingan vidare moturs till néstnésta
lank.

0458-523-9121-A



19 Skotsel och underhall

> Slipa alla lankar i en lankrad som har samma
filningsvinkel (varannan lank).

svenska

> Stall darefter in skala C pa motsatta lankra-
dens vinkel — alla andra installningar forblir
oféréandrade, vand inte sagklingan.

> Slipa alla lankar i den motsatta lankraden.

19 Skoétsel och underhall

Uppgifterna géller normala driftférhallanden. Vid svara driftfor- |5 (5 |8 B8 [@ |8 (3
hallanden (kraftig dammutveckling etc.) och langre dagliga 512 |18 |5 = |8 [§
arbetspass ska underhallsintervallen géras kortare. g o ; £ |> g g
z £ |5 |8 > |3
© [5] > [
£ |8 =z
8 |3
o |»
:0 [2]
T ole
@
2
©
2
3
Hela maskinen Avsyning (skick) X
rengdring X
Maskinens faste kontroll X
dra at X
Strémbrytare Funktionskontroll X
byte hos auktoriserad aterfor- X X
séljare"
Anslutningskabel kontroll X
byte hos auktoriserad aterfor- X X
séljare?
Slipskiva kontroll (slitage) X
Kontrollera profilen X
justera X X
byt ut X (X
Kylluftspringa rengdring X
Atkomliga skruvar och muttrar [dra at X
Skyddsskiva kontroll X
byt ut X X
Klam- och styrlist kontroll X
byt ut X
Stdd och faste kontroll X
byt ut X

20 Minimera slitage och und-

vik skador

Genom att félja anvisningarna i denna skotselan-
visning undviker man onddigt slitage och skador

pa maskinen.

Folj skétselanvisningen noggrant vid anvand-
ning, underhall och foérvaring av maskinen.

Anvandaren ansvarar sjalv for skador som orsa-

kas p.g.a. att anvisningarna for sékerhet, hanter-

ing och skotsel inte foljs. Detta galler sarskilt vid:

— foérandringar pa produkten som inte godkants
av STIHL

— anvandning av tillbehdr eller slipverktyg som
inte godkéants av STIHL

— anvandning av maskinen fér andamal som
den inte &ar avsedd for

1) vi rekommenderar auktoriserade STIHL-aterférséljare

0458-523-9121-A
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svenska

— foljdskador som beror pa att maskinen
anvands med trasiga komponenter

20.1  Underhallsarbeten

Alla arbeten som namns i kapitlet "Underhalls-
och skotselanvisningar” maste utféras regelbun-
det. Om anvandaren inte kan utféra dessa
underhallsarbeten sjalv ska en auktoriserad
STIHL-aterforséljare anlitas for dessa.

Om dessa arbeten forsummas kan skador upp-
std pa maskinen som anvandaren sjalv far
ansvara for.

Till sadana hér bland annat:

— Skador pa maskinen som en foljd av att under-
hall gjorts for sent eller i otillracklig grad

— Korrosionsskador och andra féljdskador orsa-
kade av olamplig férvaring

— Skador och féljdskador som uppkommit for att
man har anvant andra delar an originalreserv-
delar fran STIHL

— Skador som har uppkommit genom under-
halls- och reparationsarbeten som utforts i
verkstader som inte auktoriserats av STIHL

20.2 Slitdelar

Vissa delar av maskinen utsatts for normailt sli-
tage &ven om de anvands pa ratt satt och maste
bytas i tid beroende pa hur och hur lange de
anvants. Hit hor bl. a.:

— Slipskivor

Skyddsskiva

Spanngaffel och spannstycke

— Klam- och styrlist

Hallare

26

21 Viktiga komponenter

21 Viktiga komponenter

523BA144 KN

211 USG med tillsatsanordning fér
Oilomatic-kedjor
Elmotor

Kopplingsdosa
Justerskruv

Lagerbock

Klack

Spéannplatta

Stéd

Tillsatsanordning
Spanngaffel

10 Reglerskruv

11 Slipskiva

O 0O N O O WN =

21.2 Tillsatsanordning for kniv for
hécksax

12 Korsvred

13 Fjader

14 Stéd

15 Justerskruv

16 Spannanordning

17 Vinkel

0458-523-9121-A



22 Tekniska data

21.3 Tillsatsanordning for sagklingor
18 Reglerskruv

19 Stéd

20 Klamspak

21 Tryckstycke

22 Riggrorsskruv

22 Tekniska data

221 Motor 230 volt

Maskintyp: Enfas-vaxelstrom, kort-
sluten asynkronmotor

Markspanning: 230V

Frekvens: 50 Hz

Markstromstyrka: 1,1A

Effektférbrukning: 180 W

Varvtal: 2800 v/min

Vikt 8,8 kg

Skyddsklass |

22.2 Motor 120 volt

Maskintyp: Enfas-vaxelstréom, kort-

sluten asynkronmotor

Méarkspanning: 120 V
Frekvens: 60 Hz
Markstromstyrka: 23A
Effektférbrukning: 180 W
Varvtal: 3400 v/min
Vikt 8,8 kg
Skyddsklass I

22.3  Slipskivor

Det hogsta tilldtna varvtalet som anges for slips-
kivan maste vara storre eller lika stort som slip-
maskinens maxvarvtal.

140 mm
12 mm

Maximal ytterdiameter:
Haldiameter/axeldiameter:

22.4 Buller- och vibrationsvarden

Buller- och vibrationsvardena bestamdes under
slipprocessen.

Ytterligare uppgifter for att uppfylla arbetsgivardi-
rektivet Vibration 2002/44/EG, se

www.stihl.com/vib.

2241 Ljudtrycksnivéa L, enligt EN 61029
92 dB(A)
2242
97 dB(A)
224.3
Handtag:

Ljudeffektniva L,, enligt EN 61029

Vibrationsvérde ay, enligt EN 61029

2 m/s?

0458-523-9121-A

svenska

For ljudtrycksniva och ljudeffektnivan K ar-Varde
enligt direktiv 2006/42 / EG = 2,0 dB (A); for vib-
rationen ar vardet K-Varde enligt 2006/42/EG =
2,0 m/s2.

23 Reparationsanvisningar

Anvandare av den har maskinen far endast
utfora skotsel och underhallsarbete som beskrivs
i den har skotselanvisningen. Mer avancerade
reparationer far endast utféras av aterforsaljare.

STIHL rekommenderar att endast auktoriserade
STIHL-aterforséaljare genomfér underhall och
reparationer. Auktoriserade STIHL-aterforsaljare
har mdjlighet att regelbundet delta i utbildningar
samt att fa tillgang till teknisk information.

Anvand vid reparation endast reservdelar som ar
godkanda av STIHL fér denna maskin, eller tek-
niskt likvardiga delar. Anvand endast reservdelar
av hog kvalitet. Annars finns det risk for olyckor
eller skador pa maskinen.

Vi rekommenderar att du anvander STIHL origi-
nalreservdelar.

STIHL originalreservdelar kénns igen pa STIHL
reservdelsnummer pa logotypen & TIH L och
eventuellt pa STIHL-market &}, (pa mindre
detaljer finns ibland bara detta marke).

24 Avfallshantering

Information om avfallshantering finns att fa hos
kommunférvaltningen eller en STIHL-aterférsal-
jare.

Icke fackmannamassig kassering kan skada hal-
san och miljon.

[ 4

-

> Avfallshantera STIHLs produkter, inklusive for-
packningar, enligt lokala foreskrifter pa darfor
avsedd atervinningsstation.

> Slang inte produkten i hushallsavfallet.

000BA073 KN
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25 EU-forsakran om 6verens-

stimmelse

ANDREAS STIHL AG & Co. KG
Badstr. 115
D-71336 Waiblingen

Tyskland

intygar pa eget ansvar att

Konstruktion: Universalslipmaskin
Fabrikat: STIHL

Typ: USG
Serieidentifiering: 5203

motsvarar bestammelserna i direktiv 2006/42/EG
samt 2014/30/EU och har utvecklats och tillver-
kats i dverensstammelse med de versioner av
féljande standarder som gallde vid produktions-
datumet:

EN 61029-1, EN 61029-2-4, EN 55014-1,

EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3

Forvaring av teknisk dokumentation:

ANDREAS STIHL AG & Co. KG
Produktzulassung

Tillverkningsar samt serienummer star pa
maskinen.

Waiblingen, 2022-08-01

ANDREAS STIHL AG & Co. KG

enligt fullmakt

WA e

Robert Olma, Vice President, Regulatory Affairs
& Global Governmental Relations

ce

26 Adresser

www.stihl.com
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1  Alkusanat
Arvoisa asiakas,

kiitos, etta valitsit yrityksemme STIHLin laatutuot-
teen.

Téama tuotteen valmistuksessa on kaytetty
uudenaikaisia valmistusmenetelmia ja laadunvar-
mistustoimenpiteitd. Teemme kaikkemme sen
puolesta, etté olet tyytyvainen ostamaasi laittee-
seen ja etté sen kayttd on sinulle vaivatonta.

Jos sinulla on kysyttévaa laitteesta, ota yhteys
jélleenmyyjaasi tai suoraan maahantuojaan.

Ystavalisin terveisin!

(e db

Nikolas Stihl
2  Kayttoohje
21 Kuvasymbolit

Tassa kayttdohjeessa selostetaan kaikkien lait-
teessa olevien kuvasymbolien merkitys.

0458-523-9121-A
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3 Turvallisuusohjeet

22 Tekstiin liittyvat merkinnat

A VAROITUS

Ihmisten onnettomuus- ja loukkaantumisvaaraa
seka esinevahinkoja koskeva varoitus.

HUOMAUTUS

Laitteen tai sen yksittaisten osien vaurioitumista
koskeva varoitus.

2.3 Tekninen tuotekehittely

STIHL kehittaa jatkuvasti koneitaan ja laitteitaan,
minka vuoksi se pidattaa oikeuden toimitusten
laajuuden muotoa, tekniikkaa ja varustusta kos-
keviin muutoksiin.

Kayttdohjeessa annettujen tietojen ja kuvien
perusteella ei néin ollen voida esittaa vaateita.

3  Turvallisuusohjeet

Terotuskoneen kayttod edellyttaa eri-
tyisia varotoimenpiteita.

kayttokertaa. Sailyté ohje myohem-
paa kayttoa varten. Turvallisuusohjei-
den noudattamatta jattdminen voi olla
hengenvaarallista.

@ Lue kayttdohje ennen ensimmaista

Noudata maakohtaisia turvallisuusohjeita, esim.
ammattijarjestojen, vakuutusyhtididen ja tyotur-
vallisuusviranomaisten antamia ohjeita.

Kun kaytat terotuskonetta ensimmaistéa kertaa,
pyyda myyjaa tai muuta alan ammattilaista opas-
tamaan koneen turvallinen kaytto tai osallistu sen
kayttdon perehdyttavalle kurssille.

Alaikaiset eivat saa kayttaa terotuskonetta. Poik-
keuksena ovat 16 vuotta tayttéaneet nuoret, joille
tyéskentely on osa koulutusta ja jotka tydskente-
levéat valvonnan alaisina.

Pida lapset, kotieldimet ja katselijat loitolla.

Kayta ainoastaan STIHLin toimittamia tai hyvak-
symia hiomalaikkoja.

Ala kayta muita hiomalaikkoja. Huomattava tapa-
turmavaara!

0458-523-9121-A
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Kaynnista moottori vain, jos verkkojannite on
sama kuin moottorin kayttojannite.

3.1 Vaatetus ja varusteet
Kayta asianmukaista vaatetusta ja varustusta.

Hiottaessa syntyva hiomapdly voi olla terveydelle
haitallista. Kéytd ehdottomasti pélyn imua tai
hengityssuojainta. tragen.

Hiottaessa syntyy kipinéita. Silmdvammojen
vaara!

Kayta aina suojalaseja ja henkildkoh-
taisia kuulonsuojaimia, esim. korva-
tulppia.

via eivatkd ne saa haitata tyoskente-
lya. Kayta vartalonmygtaisia vaatteita,
esimerkiksi haalaria. Ala kayta tyotak-
kia

ﬁ Vaatteiden tulee olla tyéhodn soveltu-

Ala kéyta vaatteita, jotka voivat takertua koneen
liikkuviin osiin. Ala kayté huivia, solmiota &l4ka
koruja. Sido pitkat hiukset.
Kéayta turvajalkineita, joissa on kar-
keasti kuvioitu pohja ja terdsvahvistei-
nen karki.

nahasta) valmistettuja tydkasineita.

@ Kéayta kestavasta materiaalista (esim.
3.2

Valmistelut

Tarkasta terotuskoneen kayttoturvallinen kunto.
Al& kayta terotuskonetta, jos liitdntajohto tai hio-
malaikka on vioittunut. Tapaturmavaara!

Terotuskoneen jannitteen ja taajuuden (ks. arvo-
kilpi) tulee vastata séahkdéverkon jannitetta ja taa-
juutta.

Sijoita liitantajohto siten, etté se ei voi vahingoit-
tua eika olla kenellekdan vaaraksi. Kompastu-
misvaaral

Varo vahingoittamasta litosjohtoa ajamalla sen
yli, litistamalla, kiskomalla tai muulla tavoin. Suo-
jaa se kuumuudelta, dljylta ja teravilta reunoilta.

Varmista ennen hiomakoneen kayttéa, etta se on
kytketty pois paalta. Tapaturmavaara!

Tarkista hiomalaikan kunto moottori pois paalta
kytkettyna ja hiomalaikan pysahdyttya. Tapatur-
mavaaral
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Tarkista hiomalaikan ulkohalkaisija.

Hiomalaikassa olevan karan reian
halkaisijan tulee olla sama kuin hio-
makoneen akselin halkaisija.

Tarkista, etté hiomalaikan reika on ehja. Ala
kayta hiomalaikkaa, jos laikan reikd on vahingoit-
tunut. Tapaturmavaara!
Hiomalaikan suurimman sallitun py6-
rimisnopeuden tulee olla yhté suuri tai
suurempi kuin hiomakoneen akselin

maksimipyoérimisnopeus, ks. kohta
Tekniset tiedot.

Tarkista, ettei kaytetyssa hiomalaikassa ole hal-
keamia, liiallista kulumista eika karan reika ole
vahingoittunut.

3.3 Tyéskentelyn aikana

Hiottaessa muodostuu hehkuvaa metallipurua.
Palovaara, jos purua joutuu helposti syttyvan
materiaalinb sekaan..

3.4 Hiomalaikkojen sailytys

Sailytad hiomalaikat kuivassa, pakkaselta suoja-
tussa paikassa tasaisella alustalla ja tasaisessa
lampétilassa. Rikkoutumis- ja halkeamisvaaral

Varmista, etta laikat eivat padse putoamaan lat-
tialle eivatka iskeytymaan muita esineitd vasten.

3.5 Huolto- ja korjausty6t

Irrota sahkdjohto verkosta aina ennen huolto-
toita.
Tee ainoastaan tassa kayttdohjeessa kuvattuja

huolto- ja korjaustdita Muut tyét on teetettava
alan ammattilaisella.

STIHL suosittelee, etté kaikki huolto- ja korjaus-
tyot teetetdan ainoastaan valtuutetulla STIHL-
huollolla.

STIHL suosittelee alkuperaisten STIHL-varao-
sien kayttoéa. Ne on suunniteltu kyseiseen laittee-
seen ja kayttajan tarpeisiin sopiviksi.

Al4 tee laitteeseen muutoksia — turvallisuus voi
vaarantua.

4  Kayttotarkoitus

STIHLin USG-teroituskoneella voi teroittaa STIH-
Lin Oilomatic-teraketjuja, pensasaitaleikkurin
teria ja raivausteria.

30

4 Kayttotarkoitus

Piikkihammasketjujen, pensasaitaleikkureiden
terien ja raivausterien hiomiseen tarvitaan lisa-
laitteita piikkihammasketjujen kaantétuki, pensa-
saitaleikkurin teran kaantotuki ja raivausteran
kaantotuki.

Tarvittavat saatdarvot ja hiomalaikat saat liitetie-
doista 0457 716 0000.

Moottorilaitetta ei saa kayttda muihin tarkoituk-
siin. Muu kayttd voi aiheuttaa tapaturmia tai
vahingoittaa laitetta. Ala tee tuotteeseen muutok-
sia — my0ds tuotteeseen tehdyt muutokset voivat
aiheuttaa ty6tapaturmia tai vahingoittaa moottori-
laitetta.

5 Laitteen asennus
Kone voidaan asentaa seinaan tai tydpenkille.

Kun asennat koneen tydpenkille, sen on ulotut-
tava vahintaan 120 mm tyopenkin yli.

Vain kun kaytat lisalaitetta pensasaitaleikkurin
tera: Kun asennat koneen seinan viereen, on
seinan ja koneen valissa oltava vahintdan

450 mm, jotta pensasaitaleikkurin teran siirtely
on mahdollista. Suositus: asennus tyépenkkiin.

I

) .

—

]

523BA045 KN

Kiinnita kone ruuveilla:

> seinaan (A) kolmella sopivalla ruuvilla @ 8 mm
(esim. puuruuvit @ 8 mm x 100 mm pitka
DIN 571-St), aluslaatat @ 8,4 mm ja sopivat
tupit (esim. muovitupit 10 x 50 mm)

0458-523-9121-A



5 Laitteen asennus

> tyopenkkiin (B) kolmella sopivalla ruuvilla
@ 8 mm (esim. puuruuvit @ 8 mm x 100 mm
pitké DIN 571-St) ja aluslaatat @ 8,4 mm)

523BA046 KN

> Irrota ruuvit (1) M5 x 10, nosta suojalevy (2) ja
irrota

523BA150 KN

> Kiinnitéd sahkémoottori (3) laakeripukkiin (4) —
kytkinkotelon (5) on oltava yl6spain

> Kierra nelja uraruuvia (6) M5 x 22 paikalleen ja
kiinnité ristiin

XD,

523BA048 KN

0458-523-9121-A

523BA049 KN

> Kierra vaarnaruuvi (7) M10 x 145, lyhyt kierre
kotelon reikaan (8).

> Kierra mutteri (9) M10 vasteeseen asti vaarna-
ruuviin.

> Pane mutteri (10) M10 kahvan kuusiokoloruu-
viin (11) — kierra kahva ja kirista.

523BA050 KN

\

Aseta suojalevy (12) suojukseen ja aseta reiat
paallekkain.

Tyonna ruuvit (13) M4 x 12 reikiin.

Kierra mutterit (14) M4 paikalleen ja kirista
ruuvit.

Aseta suojalevy takaisin paikalleen.

\

\

\
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5.1 Tydvalo (mallikohtainen)

[

I

L
o2

L

523BA051 KN

> |ske lavistin ohjekohtaan (valupintaan).

> Hio rosoiset reunat pyoroviilalla.

> Tydnna valon kanta ulkoa pain aukkoon ja

kiinnita kierrerenkaalla.

Hiomalaikan valinta

A/B/C/D E

L

523BA190 ST

— Hiomalaikka (A) 5203 750 7010 (puolikas

sade 2,4 mm)

— Hiomalaikka (B) 5203 750 7013 (puolikas

sade 2,0 mm)

— Hiomalaikka (C) 5203 750 7017 (puolikas

sade 1,7 mm)

— Hiomalaikka (D) 5202 750 7010 (puolikas

sade 2,8 mm)
— Hiomalaikka (E) 5203 750 7015
Timanttilaikka (F) 5203 757 0901
— Timanttilaikka (G) 5203 757 0906
— Timanttilaikka (H) 5203 750 7018

—_——

Hioma-  Hylsy

laikka

A Raivausterat,
Pensasleikkurit,

Oilomatic-teraketjujen jako: 3/8",

0.325"
32

6 Hiomalaikan valinta

Oilomatic-teraketjujen jako: 1/4",
3/8" P
Oilomatic-teraketjujen jako: 1/4" P
Oilomatic-teraketjujen jako: 0.404"
Oilomatic-teraketjut: syvyydensaadin
Raivaustera, kovametalli,
?ilo;natic-teréketjut: 3/8" Rapid Duro
RD),
3/8" Rapid Duro R (RDR)
G Oilomatic-teraketjut: 3/8" P Picco Duro
3 (PD3),
.325" Rapid Duro 3 (RD3),
3/8" Rapid Duro 3 (RD3)
H zﬂex?cut-teréketjut: 3/8" Rapid Hexa
RH

Mmoo W

7 Hiomalaikan asentaminen

523BA046 KN

Tarkasta ennen hiomalaikkojen kiristamista nii-
den moitteeton kunto &anikokeella. Viallisia hio-
malaikkoja ei saa kayttaa - tapaturmavaara!

> Irrota ruuvit (1) M5 x 10, nosta suojalevy (2) ja
irrota

0458-523-9121-A



8 Kytke moottori paalle suomi

J

0t
Il

Kohdista valikappaleen ja akselin poikittais-

523BA092 KN
523BA141 KN

v

> Pane pyorea tiiviste (3) valikappaleen (4)

uraan ja tyénna laipan kanssa moottorista pois reiat toisiinsa ja lukitse liitintapilla.

pain moottorin akseliin (5) — pane tarvittava > Kiristéd hiomalaikka ja lukitusmutteri (8) —

hiomalaikka (6) paikalleen ja tydnna Kiristys- vasen kierre.

laatta (7) kupera puoli moottorista pois pain > Veda lukitustappi pois.

moottorin akseliin. > Aseta suojalevy takaisin paikalleen.
A 8 Kytke moottori paélle

8.1 Vaihtoehto A

,,,,,,,,,

523BA148 KN

ABIciID E FIG H

523BA147 KN

Hioma- Asennussuunta

laikka
A/B/C/D  Sade moottoriin pain (oikealle)
E Suurempi ulkohalkaisija moottoriin

pain (oikealle)
F/G/H Valinnainen

0458-523-9121-A 33



suomi

8.2 Vaihtoehto B

523BA149 KN

Kytkimen asennot
Kytkimen asento 0 — hiomakone pois paalta

Kytkimen asento | — hiomakone paalla
> Kun haluat kytkea imurin paalle, kdanna kytkin
asentoon |

9  Koekayttd

Aina asennuksen jalkeen

> Sulje vaara-alueet

> Anna hiomalaikan kdyda vahintadan minuutti
suurimmalla sallitulla py6rimisnopeudella.

10 Saatdasteikot

523BA138 KN

Asteikko A
> Avaa mutteri (1), sdada kulma.
> Kiristéa mutteri.

Asteikko B

34

9 Koekayttd

> Irrota siipimutteri (2) jalustan alapuolelta,
saada arvo.

> Kirista siipimutteri.

Asteikko C

> Avaa siipimutteri (3), sdada kulma.

> Kirista siipimutteri.

+

523BA094 KN

Asteikko C (raivausterien lisalaite)
> Avaa siipimutteri (4), sdada kulma.
> Kirista siipimutteri.
11 Teraketjun teroittaminen -
valmistelu

HUOMAUTUS

Tarkista teraketju.

Vaihda vioittuneet tai kuluneet ketjun osat ja
sovita nama osat muodoltaan ja kulumisasteel-
taan muihin osiin — tydsta tarvittaessa.

> Valitse hiomalaikka — ks. liitetiedot

0457 716 0000
> Pane hiomalaikka paikalleen — ks. Hiomalai-
kan asentaminen.
Kayta hiomalaikkaa kokeeksi — ks. Koekaytto.
> Kytke moottori paalta.
Tarkista hiomalaikan muoto ja oikaise tarvit-
taessa — ks. Hiomalaikan suoristaminen.

\

\

0458-523-9121-A



11 Teraketjun teroittaminen — valmistelu

111 Teréketjun lisélaitteen asenta-

minen

523BA054 KN

> Tyonna pultti (1) jalustan reikaan (2).

> Tyonna ruuvi (3) reikaan (4).

> Pane aluslaatta (5) ruuviin ja kirista kevyesti
siipimutterilla (6).

11.2  Vetolenkkien paksuuden maa-
rittdminen

523BA135 KN

Kiristin on mukautettava vetolenkkien paksuuden
mukaan.

Vetolenkkien paksuus:
> Mittaa mitta a tai
> katso numero (nuoli).

Numero Vetolenkkien paksuus
1,1 mm
1,3 mm
1,5 mm
1,6 mm
2,0 mm

[@Ne>Né, NvETN

0458-523-9121-A
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11.3 Kiristimen mukautus

1

(I
1 e
]

523BA095 KN

> Avaa kiristyshaarukka (1).
> Irrota kiristyslevy (2) ja mutteri.

O
AL )
(/] O (/]
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523BA057 KN

> Avaa ruuvit (3)
> Avaa ruuvit (4)
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Teraketju 1,1/1,3 mm paksuilla vetolenkeilla

8

D,

! I

®6 ?

48

(o)}

54

523BA096 KN

> Aseta valilevy (5).

> Kierra ruuvit (3) paikalleen.

> Pane aina 1,6 mm paksu levy (6) kiskojen
valiin.

> Kierra ruuvit (4) paikalleen.

Teraketju 1,5/1,6 mm paksuilla vetolenkeilla

54 46

523BA097 KN

> Poista valilevy (5), jos sellainen on asennettu.
> Kierra ruuvit (3) paikalleen.

36

11 Teraketjun teroittaminen — valmistelu
> Pane aina 0,9 mm paksu levy (6) kiskojen
valiin.
> Kierra ruuvit (4) paikalleen.

Teréketju 2,0 mm paksuilla
Vetolenkkien paksuus

54 4

523BA097 KN

v

Poista valilevy (5), jos sellainen on asennettu.
> Kierra ruuvit (3) paikalleen.

Pane aina 0,9 mm paksu ja 1,6 mm paksu
levy (6) kiskojen valiin.

> Kierra ruuvit (4) paikalleen.

v

0458-523-9121-A



11 Teraketjun teroittaminen — valmistelu

4

dlice
g

523BA137 KN

suomi

> Mittaa tydntdmitalla lyhin leikkuuhammas ja
merkitse se esim. liidulla.

11.5 Teréketjun asettaminen paikal-
leen

> Asenna kiristyshaarukka.

11.4 Saatdhampaan maarittdminen

Doooooooom

AV VAVAVAS

TT [ [ I3 V]
1

T | | _/

ﬁ

523BA061 KN

523BA012 KN

Teraketjun lyhyin leikkuuhammas on sdatéham-
mas.

Ensin teroitetaan sdatéhammas. Kaikki muut
teraketjun leikkuuhampaat mukautetaan saato-
hampaan korkeuteen.

0458-523-9121-A

> Avaa kiristyshaarukka (1).
> Aseta terdketjun vetolenkit (2) alle kiinnitinri-
maan (3), terat osoittavat vasemmalle.

523BA062 KN

> Veda saatdhampaan selka lukitsimen rajoitti-
meen (4) asti.
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523BA063 KN

> Laakerin pulttia (5) voidaan siirtda, jotta saa-
daan rajoittimen paras mahdollinen osuma
hampaan selkaan.

> Vasemman hammasrivin teroittaminen:
Tyonna rajoitinta nuolen suuntaan.

> Oikeanpuoleisen hammasrivin teroittaminen:
Tyonna rajoitinta nuolen suuntaa vastaan.

11.6 Asteikkojen sdatédminen

523BA077 KN

> Saada asteikot liitetietojen 0457 716 0000
arvojen mukaisesti.

38

11 Teraketjun teroittaminen — valmistelu

11.7 Sivuvasteen sdataminen

523BA098 KN

> Nosta saatéruuvi (1) ylos.
> Laske laakeripukki kdyttokahvalla alas.
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523BA099 KN

S&ada rajoitinta (2) saatéruuvilla (3) siten, etta
saatéhampaan rinta tulee hiomalaikkaa vas-
ten.

> Kirista teraketju

0458-523-9121-A




12 Teraketjun teroittaminen

suomi

e
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(N
523BA066 KN

> Kirista saatoruuvin lukitusmutteri.

11.8 Teroitussyvyyden saatdminen

523BA100 KN

> Laske laakeripukkia alas, kunnes hiomalaikka
osuu hampaan pohjaan - pida tama asento.

0458-523-9121-A
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Ké&anna saatoruuvia (1) syvyydenrajoitti-
meen (2) asti — kirista lukitusmutteri (3).
Nosta laakeripukki [&htdasentoon.

12 Teraketjun teroittaminen

Kayta suojalaseja — tapaturman vaara!

1

>

2.1

Saatdéhampaan teroittaminen
Kytke moottori paalle.

Laske laakeripukkia varovasti alas — kosketa
kouruhammasta hiomalaikalla vain hetki —
poista materiaalia vain vahan

Kytke moottori tarvittaessa pois paalta — saada
sivusaatoa, ks. Teraketjun teroittaminen — val-
mistelu — sivusaato.

Teroita leikkuuhammas viemalla teroitin alas
useita kertoja, ei kerralla.

Kun teroituspinta on riittdvan terava, tarkista
teroitussyvyys.
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suomi 12 Teraketjun teroittaminen

12.2  Etukulman tarkastus 12.3 Leikkuuhammasrivin teroittami-
nen

523BA022 KN

523BA071 KN

Séaatoruuvin on oltava syvyysrajoitinta vasten,

teroituspinnan pitdéd muodostaa méaaritetty Teroita taman hammasrivin kaikki leikkuuham-

kulma (1). paat sdatdéhampaalle tehdylla saadolla.

> Valitse etukulma — ks. liitetiedot > Avaa kiristyshaarukka, veda teraketjua vasem-
0457 716 0000 malle, kunnes rajoitin on ei seuraavan, vaan

sitd seuraavan hampaan takana.

523BA070 KN

> Tarkista teroitustiedot viilanohjaimella. ‘

Etukulma liian tylsa:
> Saada laakeripukkia saatéruuvilla alemmas.

D

<
O

b
O
O
O
O

Al3 teroita veto- ja sivulenkkeja — teréketju voi
repeytya.

Etukulma liian terava:
> Saada laakeripukkia saatoruuvilla ylemmas.
> Kiinnita asetus- ja saatdruuvi lukitusmutterilla.

523BA072 KN

> Veda teréketjua oikealle, kunnes leikkuuham-
paan selka on rajoitinta vasten.

40 0458-523-9121-A



13 Syvyydensaatimen korjaaminen

> Kirista teraketju.

> Teroita leikkuuhammas.

> Toista tata, kunnes kaikki tdman hammasrivin
hampaat on teroitettu.

12.4 Toisen hammasrivin teroittami-
nen

Saada asteikko B samaan arvoon kuin vastak-

kainen etumerkki.

» Kaanna asteikko C vastapuolta vastaavaan
kulmamerkintaan.

> Siirra rajoitinta laakeripultilla — hampaiden sel-
kien on oltava virheettémasti rajoitinta vasten.

> Toisen rivin ensimmaisen hampaan teroittami-
sen jalkeen — vertaa ensimmaisen ja toisen
rivin hampaiden korkeuksia, séada tarvit-
taessa rajoitinta.

> Teroita leikkuuhampaat.

v

13 Syvyydensaatimen korjaa-
minen

Syvyydenséaatimen etdisyyden
tarkastaminen

> Valitse ketjujakoon sopiva viilaustulkki (lisdva-
ruste) (ks. litetiedot 0457 716 0000)

13.1

N L
> @‘\/‘ N N /1B
\ /

> Aseta valittu viilaustulkki teraketjulle. Jos
syvyydensaadin ylettyy yli viilaustulkin, sitd on
korjattava.

13.2 Asteikkojen s&atédminen

523BA077 KN

> Saada asteikko A 40°:seen.
> Saada asteikot B ja C 0°:seen.

0458-523-9121-A
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13.3  Sivuvasteen sdataminen
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523BA102 KN

v

Liikuta laakeripukkia alaspain

Tydénna teraketju kiristimeen, kunnes hiomalai-
kan profiili (1) on keskellad syvyydenrajoittimen
paalla.

Kirista teraketju

> Saada saatoruuvi (2) siten, etta leikkuuham-
paan selka on vastetta vasten

v

v

13.4 Teroitussyvyyden sdataminen

523BA101 KN

n
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> Liikuta laakeripukkia alaspain, kunnes hioma-
laikka koskettaa syvyydensaadinta

» Kaanna saatéruuvia (1) syvyysrajoittimeen (2)
asti.

> Pane suojalasit paahan.

> Kytke moottori paalle.

> Laske laakeripukkia varovasti alas rajoittimeen
asti.

|
523BA103 KN

> Kytke moottori paalta.

> Aseta viilaustulkki (5) paikalleen

> Jos syvyydensaadin (4) ulottuu edelleen
pidemmalle kuin viilaustulkki, sadada saatéruu-
villa (1).

> Nosta viilaustulkki (5) pois.

> Kytke moottori paalle.

> Laske laakeripukkia varovasti alas rajoittimeen
asti.

> Kytke moottori paalta.

> Toista toimenpide, kunnes syvyydensdadin on
tiiviisti mittaustulkissa kiinni.

523BA139 KN

> Kirista ruuvi (3).

42

14 Hiomalaikan suoristaminen

> Kasittele talla saadolla kaikki teraketjun syvyy-
densaatimet.

Liian matalat syvyydensaatimet lisdadvat moottori-
sahan takapotkutaipumusta.

Teraketjussa RDR tydstetdan sivulenkin taaempi
kohouma (jossa on huoltomerkintd) yhdessa leik-
kuuhampaan syvyydensaatimen kanssa. Tera-
ketjuissa RSC3, RMC3, PMC3 ja PMMC3 tydste-
taan sivulenkin kohouman ylaosa (jossa on huol-
tomerkintd) yhdessa leikkuuhampaan syvyyden-
saatimen kanssa.

A VAROITUS

3-kohoumaisen sivulenkin tai vetolenkin muita
osia ei saa teroittaa, ettei moottorisahan takapot-
kutaipumus kasva.

14 Hiomalaikan suoristaminen

A VAROITUS

I 523BA030 KN

Tarkista hiomalaikan profiili vain moottori paalta
kytkettyna ja hiomalaikan seistessa paikallaan —
tapaturmavaara!

> Tarkasta hiomalaikan profiili laikkatulkin (lisa-
varuste) avulla.
> Kytke moottori paalle.

0458-523-9121-A



15 Pensasaitaleikkurin terien teroittaminen — valmistelu

> Kunnosta hiomalaikka hiomakiven (lisdva-
ruste) tai timanttihiomalaitteen (lisavaruste)
avulla.

Huomaa myds Hexacut-hiomalaikan osalta:

> Aseta hiomakivi kiinnityslevylle.

> Saada teroitussyvyys niin, ettd hiomalaikka
koskettaa hiomakivea.

> Kunnosta hiomalaikka hiomakiven liikkuessa
sivusuunnassa.

> Kaanna hiomalaikkaa ja toista menettely.

15 Pensasaitaleikkurin terien
teroittaminen — valmistelu

> Valitse oikea hiomalaikka, ks.Hiomalaikan
valinta

> Asenna hiomalaikka paikalleen, ks. Hiomalai-
kan asentaminen

> Suorita koekaytto, ks. Koekayttd

> Pysayta moottori

> Tarkista hiomalaikan muoto ja oikaise tarvit-
taessa, ks. Hiomalaikan suoristaminen.

15.1 Pensasaitaleikkurin teran (lisa-
varuste) asentaminen

suomi

15.2  Asteikkojen sdatdaminen

523BA077 KN

> Saada asteikot liitteen 0457 716 0001 arvojen
mukaisesti

16.3 Kiristimen toimintaperiaate

523BA054 KN

523BA104 KN

> Tydnna pultti (1) jalustan reikaan (2)

> Tydnna ruuvi (3) uraan (4)

> Pane aluslaatta (5) ruuviin ja kiristé kevyesti
siipimutterilla (6)

0458-523-9121-A

> Leikkuuteran kiristintd avataan ja suljetaan
kaantamalla nuppia (1)

> Samalla rajoitin (2) kdantyy jousen (3) vaiku-
tuksesta sisaan- ja ulospain
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15.4 Leikkuuteran asentaminen

523BA140 KN

» Kaanna nuppia (1), kunnes jousi (2) on kuvan
osoittamassa asennossa

Kiristin on tdssa asennossa auki ja leikkuuteran
voi asentaa

Yksipuolisen leikkuuterén asettaminen paikalleen

15 Pensasaitaleikkurin terien teroittaminen — valmistelu

Kaksipuolisen leikkuuterén asettaminen paikal-
leen

T
i
523BA107 KN

> Aseta leikkuutera (4) paikalleen. Leikkuureu-
nat tulevat taaksepain

15.5

Sivuvasteen saat6

Rajoittimen s&ato

523BA110 KN

523BA108 KN

> Aseta kulma (5)
> Aseta leikkuutera (6) paikalleen. Leikkuureu-
nat tulevat taaksepain

44

> Laske laakeripukkia alas, kunnes hiomalaikka
on leikkuuteran pohjassa. Pida tama asento

> Veda leikkuuteraa (1) vasemmalle, kunnes
ensimmainen

> terarivin terd (2) on hiomalaikkaa vasten

0458-523-9121-A



15 Pensasaitaleikkurin terien teroittaminen — valmistelu suomi

> Tydnna rajoitinta (4), kunnes tdma on teraa
vasten
> Kirista ruuvit (7)

523BA111 KN

> Nosta laakeripukki Iahtdasentoon

» Kaanna nuppia (1) myoétapaivaan, kunnes
jousi on kuvan osoittamassa asennossa. Kiris-
tin on kiinni

523BA113 KN

Kun rajoitin on oikein saadetty,
> kaanna nuppia (3) myotapaivaan edelleen,
kunnes rajoitin kdantyy itsestaan takaisin.

15.5.1 Teroitussyvyyden saataminen

y

523BA112 KN

> Kaanna rajoitinta (4) kasin
> Kaanna saatoruuvia (5), kunnes tdma on
teraa (6) vasten

523BA109 KN

Jos saatdalue ei riita,

e . > Laske laakeripukkia alas, kunnes hiomalaikka
> avaa rajoittimen ruuvit (7)

osuu teran pohjaan. Pida tama asento

0458-523-9121-A 45
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16 Pensasaitaleikkurin terien teroittaminen

16.1  Terarivien teroittaminen

523BA101 KN

» Kaanna saatoruuvia (1) syvyysrajoittimeen (2)
asti
> Kirista pyalletty ruuvi (3)
16 Pensasaitaleikkurin terien
teroittaminen

Kayta suojalaseja — tapaturman vaara!

Huomioi teroittaessasi seuraavaa:

> Leikkuuteran tulee olla oikein kiristetty ja rajoit-
timen taakse pain kaantyneena.

> Laske laakeripukkia varovasti alas, seuraa
teroituksen etenemisté. Al4 poista teroittaes-
sasi likaa materiaalia. Jos materiaalia irtoaa
likaa, sammuta moottori ja tarkista saato.

> Teroita leikkuusarmat viemalld teroitin alas
useita kertoja, ei kerralla.

523BA114 KN

> Kytke moottori paalle.
> Teroita ensimmainen tera.

Seuraavaksi:

> Kaanna ristinuppia (1) vastapaivaan, kunnes
kiinnitin irtoaa.

> Tyonna leikkuuteraa (2) yhden teran verran
vasemmalle.

> Kaanna ristinuppia (1) edelleen, kunnes rajoi-
tin kdantyy — teran vasemman sivun tulee olla
rajoitinta vasten.

0458-523-9121-A



16 Pensasaitaleikkurin terien teroittaminen suomi

> Teroita ensimmainen terarivi — leikkuureunat
osoittavat taaksepain.

g
3
2 2
> Kaanna ristinuppia (1) myoétapéaivaan, kunnes é
rajoitin kantyy itsestaan takaisin — leikkuutera B
on jalleen kiristetty. > Ota leikkuuterét kiristimesté ja kaanna niita
> Teroita tera. 180° - leikkuureunat osoittavat taakse pain.
Toista tata, kunnes koko terarivi on teroitettu. > Teroita terat.

Seuraava vaihe eroaa sen mukaan, onko leik-
kuuterat yksi- vai kaksipuolisia.

16.2 Kaksipuolisten pensasaitaleik-
kurin terien teroittaminen

A

523BA117 KN

> Ota leikkuuterat kiristimesta ja kaanna niita

180° — leikkuureunat osoittavat eteen pain.
> Saada asteikko C vastakkaiseen kulmaan.
> Teroita teréat.

523BA131 KN
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suomi 17 Raivausteran teroittaminen — valmistelu

523BA120 KN

> Ota leikkuuterat kiristimesta ja kaanna niita

180° - leikkuureunat osoittavat eteen pain.
> Saada asteikko C vastakkaiseen kulmaan.
> Teroita terat.

17 Raivausteran teroittaminen
— valmistelu

Tarkista tyokalu. Suorita ehdottomasti danikoe.

523BA118 KN

» Ota leikkuuterét kiristimesta ja k&anna niita Ala kayta taipuneita tai haljenneita leikkuutyoka-
180° - leikkuureunat osoittavat eteen pain. luja. Tapaturmavaara!
> Teroita terat. > Valitse oikea hiomalaikka, ks.Hiomalaikan
L i linta.
16.3  Yksipuolisten pensasaitaleikku- vatnta

. . . it > Asenna hiomalaikka paikalleen, ks. Hiomalai-
rin terien teroittaminen kan asentaminen.

Suorita koekaytto, ks. Koekayttd

Pysayta moottori

Tarkista hiomalaikan muoto ja oikaise tarvit-
taessa, ks. Hiomalaikan suoristaminen

v

v

v

523BA119 KN

> Teroita ensimmainen terarivi — leikkuureunat
osoittavat taaksepain.

48 0458-523-9121-A



17 Raivausteran teroittaminen — valmistelu

17.1 Lisalaitteen asentaminen

suomi

523BA121 KN

523BA123 KN

> Pane lisalaite (1) paikalleen, asteikon nuolen
karki kohtaan 0.
> Kirista siipimutteri (2)

17.2 Raivausteran kiristaminen

(7 U ]
a O
b [ 1
c O
) H { %

> Valitse sopiva sisékierteytys raivausteran hal-
kaisijan mukaan:

a halkaisijalle 200 mm
b) halkaisijalle 225 mm
¢ halkaisijalle 250 mm

0458-523-9121-A
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> Asenna tarvittaessa varsiruuvi (1) uudelleen.

> Pane raivaustera (2) varsiruuviin (1). Leikkuu-
reunojen tulee osoittaa vasemmalle

> Pane puristuskappale (4) varsiruuviin ja
purista. Raivaustera asettuu keskelle

> Kirista kiristysvipu (5)

Raivausteran tulee olla tiiviisti kiinnityslaattaa
vasten, mutta sita pitéa pystya kddntamaan
kasin.

17.3  Asteikkojen sdatédminen

1

4 4

4
3
3
g

Saatbarvot riippuvat raivausterasta:

1 Talttahammas

2 Erikoismuotoiltu talttahammas

3 Terdva hammas

4 Kovametalli
49
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Raivausteravaihtoehdot:
— suorakulmainen hionta (5) (asteikko C = 0)

tai
— vino hionta (6)

Merkitse vinosti hiotuista hampaista ne, joilla on
sama hiontakulma (joka 2. hammas). Merkinnan
avulla et voi vahingossa hioa vastakkaista ham-
masta.

523BA126 KN

> Saada asteikot liitetietojen 0457 716 0001
arvojen mukaisesti

Asteikon saatdarvo a) riippuu puulajista:

— hard (kova puu)

— soft (pehmea puu)

> 80-hampaista piikkihammasraivausteraa ei voi
teroittaa tavallisella hiomakoneella

17.4 S&aada rajoitin

Sé&ada sivuvaste

523BA127 KN

> Liikuta laakeripukkia alaspain

50

17 Raivausteran teroittaminen — valmistelu

> Saada saatoruuvilla (1) rajoitin (2) siten, etta
teroitettavan hampaan rinta tulee hiomalaik-
kaa vasten. Varmista, etta rajoitin on aina tii-
viisti hampaan selkaa vasten

Rajoitinta voidaan siirtaa pitkittaisreiassa (3).
Siten sen voi mukauttaa raivausteraan.

Teroitussyvyyden saataminen

z
X
=]
o
5
<
)
®
I
n

> Laske laakeripukkia alas, kunnes teroitussy-
vyys on haluamasi, ks.Teroitusprofiilit

> Kaanna saatoruuvia (1) vasteeseen (2)
saakka

> Kirista pyalletty mutteri (3)

0458-523-9121-A



18 Raivausteran teroittaminen

Teroitusprofiilit

1

523BA128 KN

1 Vakiotalttahammas
2 Erikoismuotoiltu talttahammas
3 Terdva hammas

4 Kovametalli

17.5 Teroitusrajat

Talttahammas

— teroitussyvyys maks.5 mm

— hampaan paan pituus enintaan puolet tasta
— ala alita haritusmittaa 1 mm

Teravd hammas

— teroitussyvyys enintdan sahanlehden halkaisi-
jaan asti

— vahenna hampaan korkeutta enintdan 1/3

— ala teroita etuhampaan selkaa

Kovametalli
— teroita vain kovametalliosia. Ala teroita rai-
vausteran muita osia

0458-523-9121-A
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17.6  Haritusmitan tarkastaminen

523BA136 KNV

Talttahampaisten raivausterien teroittamisen jal-

keen:

> Tarkasta haritusmitta (a) haritusraudalla (lisa-
varuste), sdada tarvittaessa

18 Raivausteran teroittaminen

Kéayta suojalaseja ja -kasineité — tapaturman
vaaral

18.1 Ensimmaisen hampaan teroitus
> Kytke moottori paalle.

523BA129 KN

> Paina raivausterdd vasemmalla k&della myo-
tapaivaan rajoittimeen (1) asti.

> Laske pukkia moottorin kdydessa varovasti
alas.

> Poista vain sen verran materiaalia, etté leik-
kuureuna on "puhdas” — korjaa rajoitinta
muussa tapauksessa saatoruuvilla (2).

18.2 Muiden hampaiden teroittami-

nen

Lopputeroittaminen riippuu raivausterén hion-
nasta.

Raivausterat, joissa ei vinoa hiontaa (asteikko C
=0°):

> kaanna raivausteraa edelleen vastapaivaan

> teroita kaikki hampaat samalla saadolla

Raivausterat, joissa vino hionta:
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> kaanna raivausteraa vastapaivaan ei seuraa-
vaan, vaan sitd seuraavaan hampaaseen

> teroita hammasrivin hampaista ne, joilla on
sama hiontakulma (joka 2. hammas).

19 Huolto- ja hoito-ohjeita

19 Huolto- ja hoito-ohjeita

> Saada taman jalkeen asteikko C vastakkaisen
hammasrivin kulmaan — muita saatéja ei muu-
teta, 8l kdanna raivausteraa.

> Teroita kaikki vastakkaisen rivin hampaat.

Tiedot koskevat normaaleissa olosuhteissa kaytettévaa laitetta. | S % .% .% 2 5 |3
Vaikeammissa olosuhteissa (esim. jos p6lya on paljon) ja pitkia g E £ €2 |8 |5 |g
paivié tehtdessé ilmoitettuja aikavélejé on vastaavasti lyhen- | G % S |8 |2 .‘g S
w® |® 3 |l [§ |8
c |e 2 |e °
o |5 t |g
2 |0 ® s
5 |s © s
: o
2 E .,
c (o
2 |2
c c
° 2
koko kone tarkista silmamaaraisesti X
(kunto)
puhdista X
Koneen kiinnitys tarkista X
kirista X
Kytkin tarkista toiminta X
vaihdatuta huollossa®) X X
Johto tarkista X
vaihdatuta huollossa®) X X
Hiomalaikka tarkista (kuluminen) X
tarkista profiili X
suorista X X
vaihda X |X
Jaahdytysilma-aukot puhdista X
Ruuvit ja mutterit kirista X
Suojalevy tarkista X
vaihda X (X
Kiinnitin- ja ohjausrima tarkista X
vaihda X
Rajoitin ja lukitus tarkista X
vaihda X

20 Kulutuksen minimointi ja

vaurioiden valttaminen

Tassa kayttdohjeessa annettujen ohjeiden nou-
dattaminen vahentaa laitteen liiallista kulumista
ja vaurioitumista.

Laitetta tulee kayttaa, huoltaa ja sailyttaa naissa
kayttdohjeissa kuvatulla tavalla.

Kéayttaja vastaa itse kaikista turvallisuus-, kaytto-

ja huolto-ohjeiden noudattamatta jattdmisesta

) STIHL suosittelee STIHL-jalleenmyyjaé.
52

aiheutuvista vaurioista. Tama koskee erityisesti

vaurioita, jotka johtuvat

— muiden kuin STIHLin hyvaksymien muutosten
teosta tuotteeseen

— muiden kuin STIHLin hyvéksymien lisdosien
tai teroitustyokalujen kaytosta

— laitteen maaraysten vastaisesta kaytosta

— seka seurannaisvahingoista, jotka ovat synty-
neet viallisia komponentteja kasittavan laitteen
kayttamisesta

0458-523-9121-A




21 Tarkeat osat

20.1  Huoltotyot

Kaikki kohdassa Huolto- ja hoito-ohjeet kuvatut
ty6t on tehtava saanndllisesti. Jos kayttaja ei

pysty itse huoltamaan laitetta, tdméan on huolla-
tettava laite valtuutetulla STIHL-jalleenmyyjalla.

Jos nama tyot jatetaan tekematta, voi syntya
vaurioita, joista kayttaja on itse vastuussa.

Naité ovat mm.:

— laitteelle aiheutuneet vahingot, jotka johtuvat
viivastyneesta tai riittdmattdmasta huollosta

— epaasianmukaisesta varastoinnista johtuvat
korroosio- ja seurannaisvauriot

— muiden kuin STIHLin alkuperaisten varaosien
kaytosta johtuvat vahingot ja seurannaisvahin-
got

— muun kuin valtuutetun STIHL-jalleenmyyjan
suorittamista huolto- ja korjaustdista johtuvat
vahingot

20.2 Kulutusosat

Tietyt laitteen osat kuluvat myds normaalissa
ohjeiden mukaisessa kaytossa, joten ne on vaih-
dettava kayttdtavasta ja -tiheydesta riippuen
ajoissa uusiin. Naita ovat mm.:

— hiomalaikat

— suojalevy

— kiristyshaarukka ja -kappale

kiinnitin- ja ohjausrima

— sektorisuojus

21 Tarkeét osat

5238A144 KN

0458-523-9121-A
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21.1  USG-hiomakone ja lisdlaite

Oilomatic-teraketjuille
Sahkémoottori
Kytkinkotelo
Saatéruuvi
Laakeripukki
Syvyysrajoitin
Kiristyslevy
Rajoitin
Lisélaite
Kiristyshaarukka
10 Saatéruuvi
11 Hiomalaikka

21.2

©O© 0O ~NO O WON -~

Lisélaite pensasaitaleikkurin
terélle

12 Ristinuppi

13 Jousi

14 Rajoitin

15 Saatoruuvi

16 Kiristin

17 Kulma
21.3

18 Saatéruuvi

19 Rajoitin

20 Kiristysvipu

21 Puristuskappale
22 Varsiruuvi

22 Tekniset tiedot

Lisélaite raivausterille

221 Moottori 230 volttia

Laite: Yksivaihevaihtovirta,
oikosulkuroottori

Nimellisjannite: 230V

Taajuus: 50 Hz

Nimellisvirta: 1,1A

Syéttéteho: 180 W

Pydrimisnopeus: 2800 1/min

Paino 8,8 kg

Suojausluokka |

22.2 Moottori 120 volitia

Laite: Yksivaihevaihtovirta,

oikosulkuroottori

Nimellisjannite: 120V
Taajuus: 60 Hz
Nimellisvirta: 2,3A
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Syéttéteho: 180 W
Py&rimisnopeus: 3400 1/min
Paino 8,8 kg
Suojausluokka |

22.3 Hiomalaikat

Hiomalaikan ilmoitetun suurimman sallitun pyori-
misnopeuden on oltava suurempi tai yhta suuri
kuin hiomakoneen enimmaiskierrosluku.

Maksimiulkohalkaisija: 140 mm
Reién halkaisija / akselin halkaisija: 12 mm

224 Melu- ja tarindarvot
Aani- ja tarindarvot on mitattu teroitettaessa.

Lisatiedoille tydnantajia koskevan tarinadirektiivin
2002/44/EY vaatimusten tayttamisesta, katso

www.stihl.com/vib

2241  Aanenpainetaso L, standardin
EN 61029 mukaan

92 dB(A)

22.4.2  Aanitehotaso L,, standardin EN 61029
mukaan

97 dB(A)

2243  Téarindarvo ay standardin EN 61029
mukaan

Kahva: 2 m/s?

Aanenpainetasolle ja 4anentehotasolle K
on-Arvo direktiivin 2006/42/EY = 2,0 dB (A)
mukaan; tarindarvolle K on-Arvoa direktiivin
2006/42/EY mukaan = 2,0 m/s2.

23 Korjausohjeita

Laitteen kayttaja saa suorittaa vain tassa kayt-
toohjeessa kuvattuja huolto- ja hoitotdita. Suuret
korjaukset on annettava alan ammattilaisen teh-
tavaksi.

STIHL suosittaa, ettd annat huolto- ja korjausty6t
vain STIHL-huollon tehtavaksi. STIHL-jalleen-
myyjia koulutetaan saanndllisesti. Heilla on kay-
tettavissaan naita laitteita koskevat tekniset tie-
dotteet.

Asenna korjausten yhteydessa ainoastaan STIH-
Lin tdhan laitteeseen hyvaksymia tai muita
samantasoisia varaosia. Kayta vain korkealaatui-
sia varaosia. Huonolaatuisten osien kayttd voi
aiheuttaa tapaturmia tai vahingoittaa laitetta.

STIHL suosittaa alkuperaisten STIHL-varaosien
kayttoa.
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23 Korjausohjeita

Tunnet STIHL-alkuperaisvaraosan STIHL-varao-
sanumerosta, tekstistd G TIHL ja tarvittaessa
STIHL-varaosamerkistéd &}, (pienikokoisessa
osassa voi olla vain merkki).

24 Havittminen

Tietoja havittdmisesta saat paikallishallinnosta tai
STIHL-erikoisliikkeesta.

Epéaasianmukainen havittdminen voi olla vahin-
gollista terveydelle ja saastuttaa ymparistoa.

[ 4
-

> Toimita STIHL-tuotteet, myds pakkaukset,
asianmukaiseen kerayspisteeseen kierratysta
varten paikallisten sdanndsten mukaisesti.

> Al havita talousjatteen mukana.

000BA073 KN

25 EU-vaatimustenmukai-

suusvakuutus

ANDREAS STIHL AG & Co. KG
Badstr. 115
D-71336 Waiblingen

Saksa

vakuuttaa yksinomaisena vastuullisena, etta

Rakenne: Yleisterotuskone
Merkki: STIHL

Tyyppi: USG
Sarjatunniste: 5203

vastaa soveltuvilta osin direktiivien 2006/42/EY
ja 2014/30/EU sdannoksia ja tuote on kehitetty ja
valmistettu seuraavien standardien tuotteen val-
mistuspaivana voimassa olevien versioiden
mukaisesti:

EN 61029-1, EN 61029-2-4, EN 55014-1,
EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3

Teknisten asiakirjojen sailyttaminen:

ANDREAS STIHL AG & Co. KG
Produktzulassung

Valmistusvuosi ja koneen numero on ilmoitettu
laitteen paalla.

Waiblingen, 1.8.2022
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26 Yhteystiedot

ANDREAS STIHL AG & Co. KG

puolesta

W e

Robert Olma, Vice President, Regulatory Affairs
& Global Governmental Relations

ce

26 Yhteystiedot
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1  Forord
Keere kunde

Mange tak for, at du har bestemt dig for et kvali-
tetsprodukt fra firmaet STIHL.

Dette produkt er blevet fremstillet med moderne
produktionsprocesser og omfattende foranstalt-

0458-523-9121-A

dansk

ninger med henblik pa kvalitetssikring. Vi bestras-
ber os pa at gere alt, sa du bliver tilfreds med
dette redskab og kan arbejde med det uden pro-
blemer.

Hvis du har spgrgsmal angaende redskabet, s&
kontakt din forhandler eller vores salgsselskab.

Med venlig hilsen

(e d

Dr. Nikolas Stihl

2  Om denne brugsvejledning
2.1 Billedsymboler

Alle billedsymboler, der er anbragt pa maskinen,
er forklaret i denne betjeningsvejledning.

22 Angivelse af tekstafsnit

Advarsel om risiko for personulykker og tilskade-
komst, samt tungtvejende tingskader.

MA 20 8800000000

Bujusiauesbniq -euibo
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BEMAERK

Advarsel om risiko for beskadigelse af redskab
eller enkeltkomponenter.

23 Teknisk videreudvikling

STIHL arbejder Iabende med videreudvikling af
alle maskiner og redskaber; vi ma derfor forbe-
holde os ret til 2endringer i leveringsomgang,
form, teknik og udstyr.

Der kan saledes ikke ggres krav geeldende ud
fra angivelser og illustrationer i denne betjenings-
vejledning.

3

A
A

Sikkerhedshenvisninger

Seerlige sikkerhedsforanstaltninger er
pakreevet ved arbejde med slibered-
skabet.
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Lees hele betjeningsvejledningen
opmeerksomt igennem, for redskabet
tages i brug ferste gang, og opbevar
den sikkert til senere brug. Det kan
veere livsfarligt ikke at overholde sik-
kerhedshenvisningerne.

Nationale sikkerhedsforskrifter, f.eks. fra arbejds-
tilsynet, arbejdsbeskyttelsesmyndigheder og
andre skal overholdes.

Hvis det er fgrste gang, du arbejder med slibe-
maskinen: Fa seelgeren eller en anden fagkyndig
til at vise dig, hvordan du handterer den sikkert.

Mindrearige ma ikke arbejde med slibemaskinen
- bortset fra unge over 16 ar, som bliver uddan-
net under opsyn.

Barn, dyr og tilskuere skal holdes pa afstand.

Anvend kun slibelegemer, der er leveret af
STIHL eller udtrykkeligt er godkendt til montering
pa redskabet.

Andre slibelegemer ma ikke anvendes — gget
fare for ulykker!

Teend kun motoren, nar netspaendingen stemmer
overens med motorens driftsspaending.

3.1 Arbejdstaj og udstyr
Beer forskriftsmaessig bekleedning og udstyr.

Slibestgvet, der opstar under slibningen, kan
veere sundhedsskadeligt. Brug altid udsugning
eller bzer andedreetsvaern .

Gnistregn ved slibning gget fare for gjenskader!

Brug altid beskyttelsesbriller og “per-
sonligt” hgreveern — f.eks. grekapsler.

Beklaedningen skal veaere formalstjen-
lig og ma ikke hindre bevaegelser.
Beer teetsiddende tgj — ikke kittel eller
lignende

Beer ikke bekleedning, som kan saette sig fast i
redskabets roterende dele. Beer heller ikke hals-
torkleede, slips og smykker. Langt har skal sam-
les og sikres.

Beer sikkerhedssko med skridsikker
sal og stalforsteerkning.

Beer robuste arbejdshandsker i mod-
standsdygtigt materiale (f.eks. laeder).

-1r

3 Sikkerhedshenvisninger

3.2 Inden arbejdet pabegyndes

Kontrollér slibemaskinen for driftssikker stand.
Den ma ikke betjenes med beskadiget nettilslut-
ningsledning eller slibeskive — fare for ulykker!

Redskabets spaending og frekvens (se typeskil-
tet) skal svare til nettets spaending og frekvens.

Tilslutningsledningen skal laegges og afmeerkes
pa en sadan made, at den ikke bliver beskadiget,
og at ingen personer kan komme til skade — fare
for at snuble!

Pas pa ikke at beskadige tilslutningsledningen
ved at kgre over den, klemme den sammen, rive
i den etc., beskyt den mod varme, olie og skarpe
kanter.

Inden der udfgres arbejder pa slibemaskinen,
skal man sikre sig, at den er slukket — fare for
ulykker!

Slibeskivens profil ma kun kontrolleres, nar
motoren er standset og slibeskiven star stille —
fare for ulykker!

Veer opmaerksom pa slibeskivens
udvendige diameter.

I

Diameteren for slibeskivens spindel-
boring og slibemaskinens aksel skal
stemme overens.

Kontrollér spindelboringen for skader. Slibeskiver
med beskadiget spindelboring ma ikke anvendes
— fare for ulykker!

Slibeskivens tilladte omdrejningstal
skal veere lige sa hgijt eller hgjere end
slibemaskinens maksimale akselom-
drejningstal! - se “Tekniske data”.
Inden monteringen kontrolleres brugte slibeski-
ver for revner, steerkt slid og mulig beskadigelse
af spindelboringen.
3.3 Under arbejdet

Der opstéar gladende materialepartikler ved slib-
ning. Der er brandfare, hvis disse materialepar-
tikler rammer anteendeligt materiale.

34 Opbevaring af slibeskiver

Slibeskiver skal opbevares tert og frostfrit pa en
jeevn flade, hvor temperaturen ikke svinger — fare
for brud og splintning!

Beskyt altid slibeskiver mod stad ved fald pa gul-
vet eller bergring/stad mod andre genstande.

0458-523-9121-A



4 Anvendelsesformal

3.5 Vedligeholdelse og Reparation

Tag ledningen ud af stikkontakten, fer vedlige-
holdelsesarbejder pabegyndes.

Udfer kun vedligeholdelsesarbejde og reparatio-
ner, som er beskrevet i betjeningsvejledningen.
Alt andet arbejde skal udfgres af en forhandler.

STIHL anbefaler, at alt vedligeholdelsesarbejde
og reparationer kun udfgres af en STIHL-for-
handler.

STIHL anbefaler, at der anvendes originale
STIHL reservedele. Disse er pa grund af deres
egenskaber optimalt tilpasset maskinen og bru-
gerens behov.

Foretag ikke sendringer pa maskinen — det kan
reducere sikkerheden.

4  Anvendelsesformal

STIHL Oilomatic savkaeder, haekkesaksknive og
rundsavklinger kan slibes med STIHL USG-slibe-
apparat.

Til slibning af spidstandede kaeder, haekkesaksk-
nive og rundsavklinger er der brug for ekstraan-
ordningerne svingstgtte til spidstandet keede,
svingstette til haekkesaksknive eller svingstatte til
rundsavklinger.

De pakraevede indstillingsveerdier og slibeskiver
kan findes i bilagsblad 0457 716 0000.

Brugen af motorredskabet til andre formal er ikke
tilladt og kan fare til uheld eller skader pa motor-
redskabet. Foretag ikke eendringer pa produktet -
dette kan ogsa medfare ulykker eller skader pa
maskinen.

5 Montering af redskabet

Maskinen kan monteres pa veeggen eller file-
bzenken.

Ved montering pa filebaenken skal maskinen
rage mindst 120 mm ud over filebsenken.

Kun ved anvendelse af ekstraanordning til haek-
kesakskniv: Ved montering pa veeggen skal der
veere en afstand pa mindst 450 mm mellem vaeg-
gen og maskinen, for at muligggre forskydningen
af haekkesakskniven. Anbefaling: Montering pa
filebsenken.

0458-523-9121-A
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523BA045 KN

Fastger maskinen med skruer:

> pa veeggen (A) med tre egnede skruer
@ 8 mm (f. eks. treeskruer @ 8 mmx100 mm
lang DIN 571-St), skiver @ 8,4 mm og pas-
sende rawlplug (f.eks. plastrawlplug
10x50 mm)

> pa filebaenken (B) med to egnede skruer
@ 8 mm (f. eks. treeskruer @ 8 mmx100 mm
lang DIN 571-St) og skiver @ 8,4 mm

523BA046 KN

> Lasn skruerne (1) M5x10, Iaft beskyttelsespla-
den (2) og tag den af
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5 Montering af redskabet

523BA150 KN

> Paflang elektromotoren (3) pa lejebukken (4) —
afbryderkassen (5) skal vende opad

> Skru fire cylinderskruer (6) M5x22 i og fast-
speend over kryds

523BA048 KN

523BA049 KN

> Skru tapskruen (7) M10x145 med det korte
gevind ind i boringen (8) pa huset

> Skru metrikken (9) M10 pa tapskruen til anleeg

> Saet metrikken (10) M10 ind i grebets seks-
kant (11) — skru grebet pa og fastspsend

58

523BA050 KN

> Laeg beskyttelsesskiven (12) pa skaermen og
fa boringerne til at flugte

Saet skruerne (13) M4x12 gennem boringerne
Skru metrikkerne (14) M4 pa og fastspaend
skruerne

Seet beskyttelsesskaermen pa igen

\

\

\

5.1 Arbejdslampe (alt efter udfe-
relse)

I o L

523BA051 KN

0458-523-9121-A



6 Valg af slibeskive

> Sla gennem brudstedet (stobehud) med en
dorn

> Afgrat brudkanterne med en rundfil

> Saet lampefatningen ind i dbningen udefra og
skru den pa gevindringen

Valg af slibeskive

TUTL

A/B/C/ID E

— Slibeskive (A) 5203 750 7010 (halvsidet radius
2,4 mm)

— Slibeskive (B) 5203 750 7013 (halvsidet radius
2,0 mm)

— Slibeskive (C) 5203 750 7017 (halvsidet radius
1,7 mm)

— Slibeskive (D) 5202 750 7010 (halvsidet radius
2,8 mm)

— Slibeskive (E) 5203 750 7015

— Slibeskive (F) diamant 5203 757 0901

— Slibeskive (G) diamant 5203 757 0906

— Slibeskive (H) diamant 5203 750 7018

Slibeskive Indsats
A Rundsavsklinger
Haekkeklipper
Oilomatic savkaeder deling: 3/8",
0.325"
Oilomatic savkeeder deling: 1/4",
3/8"P
Oilomatic savkaeder deling: 1/4" P
Oilomatic savkeeder deling: 0.404"
Oilomatic savkaeder: dybdebegraenser
Rundsavsklinge, hardmetal,
Oilomatic savkeeder deling:
3/8" Rapid Duro (RD),
3/8" Rapid Duro R (RDR)
G Oilomatic savkeeder deling:
3/8" P Picco Duro 3 (PD3),
.325" Rapid Duro 3 (RD3),
3/8" Rapid Duro 3 (RD3)
H Hexacut savkaeder: 3/8 "Rapid Hexa
(RH)

523BA190 ST

Mmoo W

0458-523-9121-A
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7  Iseetning af slibeskive

523BA046 KN

Afprav slibeskiven for upaklagelig tilstand vha.
en klangprgve inden tilspeending. Beskadigede
slibeskiver ma ikke anvendes - Fare for uheld!

> Lgsn skruerne (1) M5x10, lgft beskyttelsespla-
den (2) og tag den af

wie)]

523BA092 KN

> Laeg O-ringen (3) i afstandsstykkets rille (4),
og skyd den veek fra motoren pa motoraks-
len (5) med flangen — seet den pakreevede sli-
beskive (6) i, og seet trykskiven (7) med den
hveelvede side veek fra motoren pa motoraks-
len
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Slibeskive Monteringsretning

ABiciD E

523BA147 KN

A/B/C/D  Radius, som peger mod motoren (til
hgjre)

E starste udvendige diameter, der
peger mod motoren (til hajre)

F/G/H vilkarlig

b
Il

> Anbring tveerboringerne pa afstandsstykket og
akslen, sa de flugter, og afstik dem med stik-
dornen

> Fastspeend slibeskiven med fingermgtrikken
(8) — venstregevind

> Traek stikdornen ud

> Saet beskyttelsesskeermen pa igen

523BA141 KN

60

8 Teend for motoren

8 Teend for motoren
8.1 Variant A

523BA148 KN

523BA149 KN

Afbryderstillinger
Afbryderstilling 0 — Slibemaskine slukket

Afbryderstilling | — Slibemaskine teendt
> Stil afbryderen i stilling | , nar maskinen skal
teendes

9 Praovekgrsel

Efter hver montage

> Afspeer risikoomradet

> Lad slibeskiven kgre i mindst et minut med det
hgjeste tilladte omdrejningstal

0458-523-9121-A



10 Indstillingsskalaer

10 Indstillingsskalaer

523BA138 KN

dansk

523BA094 KN

Skala A
> Lgsn mgtrikken (1), indstil vinklen
> Fastspaend metrikken

Skala B

> Lasn vingemgtrikken (2) pa holderens under-
side, indstil veerdi

> Fastspeend vingemgtrikken

Skala C

> Lasn vingemgatrikken (3), indstil vinklen
> Fastspeend vingemegtrikken

0458-523-9121-A

Skala C (ekstraanordning til rundsavklinge)
> Lasn vingemeatrikken (4), indstil vinklen
> Fastspaend vingemgtrikken

11 Slibning af savkeede - for-
beredelse

BEMAERK

Kontrollér savkaeden

Udskift beskadigede eller slidte keededele og til-
pas og bearbejd disse dele i form og slidgrad til
de andre dele

> Veelg slibeskive — se bilagsblad
0457 716 0000
> Seet slibeskiven i — se “Isaetning af slibeskive”
> Foretag pravekersel med slibeskiven —
se “Prgvekgarsel”
> Sluk for motoren
> Kontrollér slibeskivens form og afret den evt. —
se “Afretning af slibeskive”
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11.1  Monter ekstraanordning til sav-
kaeder

523BA054 KN

> Séeet bolten (1) ind i holderens boring (2)

» Stik skruen (3) gennem noten (4)

> Saet skiven (5) pa og fastspaend den let med
vingemgtrikken (6)

11.2 Bestemmelse af drivledstyk-

kelse

523BA135 KN

Spaendeanordningen skal tilpasses drivieddets
tykkelse.

Drivledstykkelse:
> Find malet “a” med en skydeleere eller
> aflees tallet (pil)

Tal Drivledstykkelse
1,1 mm
1,3 mm
1,5 mm
1,6 mm
2,0 mm

[@Ne>Né, NvETN
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11 Slibning af savkaede - forberedelse

11.3  Tilpasning af speendeanordning

1

oI ©
1 2
B

523BA095 KN

> Skru spaendegaflen (1) ud
> Tag speendepladen (2) og metrikken af

j
A
@
O
w
N

523BA057 KN

> Skru skruerne (3) ud
> Skru skruerne (4) ud

0458-523-9121-A



11 Slibning af savkeede - forberedelse

Savkaade med 1,1/1,3 mm drivledstykkelse

8
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@4
> Seet indleegget (5) i
> Skru skruerne (3) i

> Laeg en 1,6 mm tyk skive (6) mellem hver liste
> Skru skruerne (4) i

Savkaede med 1,5/1,6 mm driviedstykkelse

8

523BA096 KN

54 46

523BA097 KN

> Fjern indlaegget (5) hvis monteret
> Skru skruerne (3) i

0458-523-9121-A
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> Laeg to 0,9 mm tykke skiver (6) mellem hver
liste
> Skru skruerne (4) i

Savkaede med 2,0 mm
Driviedstykkelse

54 4

523BA097 KN

v

Fjern indlaegget (5) hvis monteret

Skru skruerne (3) i

Leeg en 0,9 mm og en 1,6 mm tyk skive (6)
mellem hver liste

Skru skruerne (4) i

v

v

v
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> Monter speendegaflen

11.4

523BA137 KN

Fastleeggelse af afrettertand

523BA012 KN

Savkaedens korteste skaeretand bliver afretter-
tand.

Afrettertanden slibes fgrst. Alle andre skeereteen-
der pa savkeeden tilpasses til afrettertandens
lzengde.

64

11 Slibning af savkaede - forberedelse

> Find frem til den korteste skeeretand ved hjaelp
af en skydeleere og markér den f.eks. med
kridt

11.5 Isaetning af savkaede

0. 00 .00 0000000 0_C

=
—

[
A

523BA061 KN

> Losn spaendegaflen (1)
> Laeg savkaedens drivled (2) nedad i klemli-
sten (3), skaerene vender til venstre

523BA062 KN

> Traek afrettertanden med ryggen hen til ind-
grebets anslag (4)

0458-523-9121-A



11 Slibning af savkeede - forberedelse dansk

11.7  Indstilling af sideanslag

523BA063 KN

523BA098 KN

> Lejebolten (5) kan forskydes, sa der sikres et
bedst muligt anlaeg for anslaget pa tandryggen

> Slibning af den venstre tandraekke: forskyd
anslaget i pilens retning

> Slibning af den hgijre tandraekke: forskyd
anslaget mod pilens retning

> Skru stilleskruen (1) hgjt op
> Beveeg lejebukken med motorgrebet nedad

11.6 Indstilling af skalaer

5

h%\ﬂ
\

523BA077 KN

> Indstil skalaerne i overensstemmelse med
veerdierne i bilagsbladet 0457 716 0000

523BA099 KN

> Juster anslaget (2) med reguleringsskruen (3)
saledes, at afrettertandens tandbryst ligger an
mod slibeskiven

> Klem savkaeden fast

0458-523-9121-A 65
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12 Slibning af savkaede

e
@

(N
523BA066 KN

> Fastspeend fingermgtrikken pa regulerings-
skruen

11.8 Indstilling af slibedybde

523BA100 KN

> Bevaeg lejebukken nedad til slibeskiven berg-
rer tandbunden - fasthold stillingen

66
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Skru stilleskruen (1) nedad til anslagsha-
gen (2) — fastspaend fingermgatrikken (3)
Saet lejebukken tilbage i udgangsstillingen

12 Slibning af savkeede

Baer beskyttelsesbriller - Fare for tilskadekomst!

1

>

2.1

Slibning af afrettertand

Teend for motoren

Beveeg forsigtigt lejebukken nedad — bergr kun
skaeretanden kortvarigt med slibeskiven — slib
kun lidt materiale af

Frakobl evt. motoren —efterreguler sideindstil-
lingen iflg. “Slibning af savkeede - forberedelse
— sideindstilling”

Slib skeeretanden med flere afsaet, og ikke i et
treek

Kontrollér filedybden efter tilfredsstillende slib-
ning af tandbrystet

0458-523-9121-A



12 Slibning af savkeede dansk
12.2  Kontrol af brystvinkel 12.3  Slibning af skaeretandraekke

523BA022 KN
523BA071 KN

Stilleskruen skal ligge an mod anslagshagen, Slib alle skaereteender i denne tandraekke med

tandbrystet skal danne den foreskrevne vin- den gennemfgrte indstilling af afrettertanden.

kel (1). > Logsn spaendegaflen, treek savkaeden til ven-

> Veelg brystvinkel — se bilagsblad stre, til anslaget star bag den nzestfglgende
0457 716 0000 tand

523BA070 KN

l
> Kontrollér filedata med fileleere
O b@ O

Brystvinkel for stump:

> Seet lejebukken lavere ved hjeelp af stille-
skruen.
A ADVARSEL )

Slib ikke i driv- eller forbindelsesled — savkaeden
kan da revne.

523BA072 KN

Brystvinkel for spids:

> Seet lejebukken hgjere ved hjeelp af stille-
skruen

> Fastger regulerings- og stilleskruen med fin-
germptrikken

> Traek savkeeden til hgjre til skeeretandens ryg
ligger an mod anslaget
> Klem savkaeden fast

0458-523-9121-A 67
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> Slib skeeretanden
> Gentag fremgangsmaden, indtil alle teender i
denne tandraekke er slebet

12.4  Slibning af anden tandreekke

> Skub skala B til den samme vaerdi med mod-
sat fortegn

> Drej skala C til den tilsvarende vinkelmarke-
ring pa den modsatte side

> Forskyd anslaget med lejebolt — tandryggen
skal ligge upaklageligt an mod anslaget

> Efter slibningen af den fgrste tand i den anden
reekke — sammenlign tandlaengden i den forste
og anden tandreekke, indstil evt. anslaget

> Slib skeereteenderne

13 Efterfilning af dybdebe-
greenser

Kontrol af dybdebegraenseraf-
stand

> Veelg til keededelingen passende filelaere (spe-
cialtilbehgr) (se bilagsblad 0457 716 0000)

13.1

) S

> Laeg den valgte fileleere pa savkeeden. Hvis
dybdebegraenseren rager ud over fileleeren,
skal den efterfiles

13.2 Indstilling af skalaer

523BA077 KN

> Seet skala A pa 40°
> Seet skala B og C pa 0°
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13 Efterfilning af dybdebegraenser

13.3 Indstilling af sideanslag
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523BA102 KN

v

Drej lejebukken nedad

Skub savkaeden ind i spaendeanordningen, til
slibeskivens profil (1) star i midten over dybde-
begraenseren

Klem savkeeden fast

Indstil reguleringsskruen (2), sa skaeretandens
ryg ligger an mod anslaget

13.4

v

v

v

Indstilling af slibedybde

523BA101 KN

0458-523-9121-A



14 Afretning af slibeskive

> Drej lejebukken nedad, indtil slibeskiven berg-
rer dybdebegraenseren

Skru stilleskruen (1) ned til anslagshagen (2)
Tag beskyttelsesbriller pa

Teend for motoren

Drej lejebukken forsigtigt nedad til anslag

Yy Yy vy

|
523BA103 KN

> Sluk for motoren

> Leeg fileleeren (5) pa

> Hvis dybdebegraenseren (4) stadig rager ud
over fileleeren, efterreguleres med stille-
skruen (1)

Loft fileleeren (5) af

Taend for motoren

Drej lejebukken forsigtigt nedad til anslag
Sluk for motoren

Gentag processen indtil dybdebegreenseren er
i niveau med fileleeren

Yy vYyvYVvYyYy

dansk

For lave dybdebegraensere forhgjer motorsavens
tilbageslagstilbgjelighed.

Pa savkaeden RDR bliver forbindelsesleddets
bageste forhgjning (med servicemarkering) filet
samtidig med skeeretandens dybdebegreenser.
Pa savkeederne RSC3, RMC3, PMC3, PMMC3
bliver den gverste del af det forhgjede drivied
(med servicemarkering) filet samtidig med skee-
retandens dybdebegreenser.

A ADVARSEL

Det gvrige omrade pa forbindelsesleddet med 3
forhegjninger eller det forhgjede drivied ma ikke
bearbejdes, da motorsavens tilbageslagstilbgje-
lighed dermed kan gges.

14 Afretning af slibeskive

523BA139 KN

> Stram fingerskruen (3) til
> Efterfil alle savkeedens dybdebegraensere med
denne indstilling

0458-523-9121-A

A ADVARSEL

I 523BA030 KN

Slibeskivens profil ma kun kontrolleres, nar
motoren er standset, og slibeskiven star stille -
Fare for uheld!

> Kontrollér slibeskiveprofilen ved hjzelp af en
afretterleere (specialtilbehar)
> Teend for motoren
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> Slibeskiven afrettes vha. en slibesten (special-
tilbehgr) eller diamantslibeanordning (speciel-
tilbehgar)

Bemaerk ogsa for Hexacut slibeskiven:

> Laeg brynet pa spanpladen

> Juster fokusdybden, sa slibeskiven hviler mod
brynstenen

> Saet slibeskiven pa med sideveerts bevaegelse
af brynstenen

> Drej slibeskiven og gentag processen

15 Slibning af haekkesakskniv
- forberedelse

> Veelg korrekt slibeskive — se “Valg af slibe-
skive”

> Seet slibeskiven i — se “Isaetning af slibeskive”

> Foretag prevekarsel med slibeskiven —
se “Provekgrsel”

> Sluk for motoren

> Kontrollér slibeskivens form og afret den evt. —
se “Afretning af slibeskive”

15.1  Monter ekstraanordning til

haekkesakskniv

1 4
— J T 1T T
2] | B
—5

523BA054 KN

» Seet bolten (1) ind i holderens boring (2)

» Stik skruen (3) gennem noten (4)

> Saet skiven (5) pa og fastspeend den let med
vingemgtrikken (6)

70

15 Slibning af heekkesakskniv - forberedelse

15.2  Indstilling af skalaer

523BA077 KN

> Indstil skalaerne iht. veerdierne i den vedlagte
information 0457 716 0001

156.3 Speendeanordningens princip

523BA104 KN

> Mekanismen til fastspeending af skeereknivene
abnes og lukkes ved at dreje krydshandta-
get (1)

> Samtidig svinger anslaget (2) selv ind og ud
ved hjeelp af fiederen (3)

0458-523-9121-A



15 Slibning af heekkesakskniv - forberedelse

15.4  Iseetning af skaerekniv

dansk

Isaetning af tosidet skeerekniv

T
i
523BA107 KN

523BA140 KN

> Seet skeerekniven (4) i — skaerekanten vender
bagud

15.5 Indstilling af anslag

Indstilling af sideanslag

> Drej krydshandtaget (1) til fiederen (2) star i
den viste stilling

| denne stilling er spaendeanordningen aben —
skeerekniven kan isaettes.

Isaetning af ensidet skasrekniv

523BA110 KN

523BA108 KN

> Saet vinklen (5) i
> Saet skeerekniven (6) i — skaerekanten vender
bagud

0458-523-9121-A

> Bevaeg lejebukken nedad, til slibeskiven star
over skeereknivens bund - fasthold stillingen

> Traek skaerekniven (1) til venstre til den forste

> klinge (2) i knivraekken ligger an mod slibeski-
ven

71



dansk

523BA111 KN

> Seet lejebukken tilbage i udgangsstillingen

> Drej krydshandtaget (1) hajre om, til fiederen
star i den viste stilling — speendeanordningen
er lukket

523BA112 KN

> Sving anslaget (4) ind med handen
> Drej stilleskruen (5) til den ligger ved klin-
gen (6)

Hvis indstillingsomradet ikke er tilstreekkeligt,
> Lasn skruerne (7) pa anslaget
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15 Slibning af heekkesakskniv - forberedelse

> Forskyd anslaget (4) til det ligger an mod klin-
gen
> Skru skruerne®(7) fast

523BA113 KN

Ved korrekt indstillet anslag
> Drej krydshandtaget (3) videre hgjre om, til
anslaget selv klapper tilbage

15.5.1 Indstilling af slibedybde

y

523BA109 KN

> Bevaeg lejebukken nedad til slibeskiven berg-
rer skaereknivens bund - fasthold stillingen

0458-523-9121-A



16 Slibning af heekkesakskniv

dansk

16.1  Slibning af knivraskker

523BA101 KN

> Skru justerskruen (1) nedad til anslagsha-
gen (2)
» Stram fingermegtrikken (3) il

16 Slibning af haekkesakskniv

Beer beskyttelsesbiriller - Fare for tilskadekomst!

Ved slibning skal man veere opmzerksom pa:

» Skeerekniven skal veere korrekt fastspeendt, og
anslaget skal veere svinget tilbage

> Beveeg forsigtigt lejebukken nedad, kontrollér
slibningen. Ved slibning ma der ikke afslibes
for meget materiale. Frakobl ellers motoren og
efterreguler

> Slib skaerekanterne med flere afsaet, ikke pa
én gang

0458-523-9121-A

523BA114 KN

> Teend for motoren
> Slib den fgrste klinge

derefter

> drejes krydshandtaget (1) venstre om til spzen-
deanordningen Igsner sig

> Forskyd skeerekniven (2) en klinge mod ven-
stre

> Drej krydshandtaget (1) videre til anslaget
svinger ind - klingens venstre flanke skal ligge
ved anslaget
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523BA115 KN

> Drej krydshandtaget (1) hgjre om, til anslaget
selv svinger tilbage — skaerekniven er fast-
speendt igen

> Slib klingen

Gentag denne fremgangsmade, indtil hele kni-
vraekken er slebet. Den videre fremgangsmade
er forskellig ved en- og tosidede skaereknive.

16.2  Slibning af tosidet haekkesaks-
kniv

523BA131 KN
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16 Slibning af haekkesakskniv

> Slib den farste knivreekke — skaerekanten ven-

der bagud

523BA116 KN

> Tag skeerekniven ud af spaendeanordningen
og drej den 180° — skaerekanten vender bagud

> Slib klingen

523BA117 KN

> Tag skeerekniven ud af spaendeanordningen
og drej den 180° — skaerekanten vender

fremad

> Indstil skala C pa modsat vinkel

> Slib klingen

0458-523-9121-A



17 Slibning af rundsavklinge - forberedelse

523BA118 KN

> Tag skeerekniven ud af spaendeanordningen
og drej den 180° — skaerekanten vender
fremad

> Slib klingen
16.3  Slibning af ensidet haekkesaks-
kniv

523BA119 KN

> Slib den farste knivreekke — skaerekanten ven-
der bagud

0458-523-9121-A

523BA120 KN

> Tag skeerekniven ud af spaendeanordningen
og drej den 180° — skeerekanten vender
fremad

> Indstil skala C pa modsat vinkel

> Slib klingen

17 Slibning af rundsavklinge -
forberedelse

Kontrollér veerktgjet. Foretag altid klangpreve.

Anvend ikke bgjede eller revnede skaereveerkto-
jer — Risiko for uheld!

> Veelg korrekt slibeskive — se “Valg af slibe-
skive”

> Seet slibeskiven i — se “Isaetning af slibeskive”

> Foretag prevekgrsel med slibeskiven —
se “Provekarsel”

> Sluk for motoren

> Kontrollér slibeskivens form og afret den evt. —
se “Afretning af slibeskive”

75



dansk

17.1  Montering af ekstraanordning

523BA121 KN

> Saet ekstraanordningen (1) pa — pilespids pa
skala “0”
> Skru vingemgatrikken (2) fast

17.2 Fastspeending af rundsavklinge
w Y U —1_J
a O
b e 1
C rO
) H ] 3

> Veelg gevindboring afhaengigt af rundsavklin-
gens diameter:

a for diameter 200°mm
b for diameter 225°mm
¢ for diameter 250°mm
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17 Slibning af rundsavklinge - forberedelse

523BA123 KN

AT AN
/7 N\

v

Ommontér evt. rigrgrsskruen (1)

Seet rundsavklingen (2) pa rigrarsskruen (1) —

skeerekanterne skal vende til venstre

> Saet trykstykket (4) pa rigrarsskruen og tryk til
- rundsavklingen centrerer sig

> Speend klemgrebet (5) fast

v

Rundsavklingen skal nu ligge an mod holdepla-
den uden spillerum og stadig kunne drejes med
handen.

17.3 Indstilling af skalaer

1

523BA124 KN

Indstillingsveerdierne afhaenger af rundsavklin-
gen:

1 Mejseltand

2 Mejseltand specialform
3 Spidstand

4 Hardmetal

0458-523-9121-A



17 Slibning af rundsavklinge - forberedelse

Der er rundsavklinger med:
— lige slibning (5) (Skala C = 0)

eller
— skra slibning (6)

Pa skra slibninger skal teenderne, som har den
samme slibevinkel, markeres (hver 2. tand). Mar-
keringen forhindrer, at der ved en fejltagelse sli-
bes en modsat tand.

523BA126 KN

> Indstil skalaerne iht. veerdierne i den vedlagte
information 0457 716 0001

Skalaens udvidede indstillingsveerdi A er aftheen-

gig af traesorten:

— hard (hardt tree)

— blgd (bladt tree)

> En spidstandet rundsavklinge med 80 taender
kan ikke slibes med USG

17.4

Indstilling af sideanslag

Indstilling af anslag

523BA127 KN

> Drej lejebukken nedad

0458-523-9121-A
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> Juster anslaget (2) med reguleringsskruen (1)
saledes, at tandbrystet pa tandes der skal sli-
bes ligger an mod slibeskiven — vaer opmaerk-
som pa, at anslaget altid ligger fast pa en
tands tandryg

Anslaget kan justeres i langhullet (3) og saledes
tilpasses rundsavklingen.

Indstilling af slibedybde

z
X
=]
o
5
<
)
®
I
n

> Bevaeg lejebukken nedad til den gnskede sli-
bedybde opnas - se “Slibeprofil”

> Skru justerskruen (1) nedad til anslagsha-
gen (2)

> Stram fingermgtrikken (3) til

7
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Slibeprofiler

18 Slibning af rundsavklinge
17.6  Kontrol af udleegningsmal

1

523BA136 KNV

523BA128 KN

Efter slibning af mejseltand-rundsavklinger:
> Kontrollér udleegningsmal®(a) med savudlaeg-
ger (specialtilbehar) — bearbejd evt.

18 Slibning af rundsavklinge

A ADVARSEL

Baer beskyttelsesbriller og beskyttelseshandsker
- Fare for tilskadekomst!

1 Mejseltand standard

2 Mejseltand specialform
3 Spidstand

4 Hardmetal

17.5 Slibegreenser

Mejseltand

— Slibedybde maks. 5°mm

— Saet tandoverdel-leengden maks. tilbage til
halvdelen

— Underskrid ikke udleegningsmal 1°mm

Spidstand

— Slibedybde maks. til stambladets diameter

— Reducer maks. tandhgjden med 1/3

— Tandryggen pa den forreste tand ma ikke sli-
bes

Hardmetal
— Slib kun hardmetal-indsats — rundsavklingens
baerermateriale ma ikke slibes
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18.1  Slibning af den farste tand

> Teend for motoren

523BA129 KN

> Tryk rundsavklingen med venstre hand i urets
retning mod anslaget (1)

Beveeg forsigtigt slibebukken nedad med til-
koblet motor

Afslib kun sa meget materiale, til skeerekanten
er “ren” — ellers skal anslaget korrigeres med
reguleringsskruen (2)

v

v

18.2  Slibning af de fglgende teender

Den videre slibefremgangsmade afhaenger af
rundsavklingens slibning.

Pa rundsavklinger uden skraslibning (Skala C =
0°):

> Drej rundsavklingen videre mod urets retning
> Slib alle teender med den samme indstilling

Pa rundsavklinger med skraslibning:
> Drej rundsavklingen videre mod urets retning
til den nzestfglgende tand

0458-523-9121-A



19 Henvisninger til vedligeholdelse og pasning

> Slib alle teender i en tandraekke, som har den

samme slibevinkel (hver 2. tand) des
> Indstil derefter skala C pa vinklen for den mod- > Slib alle teender i den modsatte tandraekke
satte tandraekke — alle andre indstillinger forbli-

19 Henvisninger til vedligeholdelse og pasning

ver uzgendrede, rundsavklingen ma ikke ven-

dansk

Angivelserne refererer til normale anvendelsesbetingelser. Ved|E (& B (& | |8 |3
svaerere betingelser (store stevmaengder etc.) og lengeredag-|3 | |E |3 |5 |2 |5
lige arbejdstider skal de angivne intervaller afkortes tilsva- g |8 |g (& ([0 |2 |2
D P, (=) «» > ° he]
rende. L |18 P |= 8 |8
s | 83 |~
c s Q
o |2 o
2 |g S
@D
=3
)
2
®
=
i
Hele redskabet Visuel kontrol (tilstand) X
rensning X
Maskinens fastgerelse kontrol X
efterspaendes X
Kontakt funktionskontrol X
Udskiftes af en forhandler™ X X
Tilslutningsledning kontrol X
Udskiftes af en forhandler® X X
Slibeskive kontrol (slid) X
Kontrol af profil X
afretning X X
Udskiftning X X
Koleluftspalter rensning X
De tilgeengelige skruer og efterspaendes X
metrikker
Skeermplade kontrol X
Udskiftning X |X
Klemmeraekke og styreliste kontrol X
Udskiftning X
Anslag og laseanordning kontrol X
Udskiftning X

20 Minimering af slitage og
undgaelse af skader

Overholdelse af instruktionerne i denne betje- geelder iszer for:

ningsvejledning medvirker til undgaelse overdre-
ven slitage og skader pa redskabet.

— anvendelsen af monteringsdele eller slibe-

Benyttelse, vedligeholdelse og opbevaring af veerktgjer, som ikke er godkendt af STIHL
maskinen skal udfgres omhyggeligt, som beskre- ~ — ikke-forskriftsmaessig brug af maskinen

vet i denne betjeningsvejledning.

nen med defekte komponenter

1) STIHL anbefaler STIHL forhandleren

0458-523-9121-A

Alle skader, som skyldes, at der ikke er taget
hensyn til sikkerheds-, betjenings- og advarsels-
henvisningerne, er brugerens eget ansvar. Dette

— aendringer, som ikke er godkendt af STIHL

— folgeskader efter fortsat benyttelse af maski-

79




dansk

20.1 Vedligeholdelsesarbejder

Alle i kapitel “Vedligeholdelses- og plejehenvis-
ninger” opferte arbejder skal udferes med jeevne
mellemrum. Hvis disse vedligeholdelsesopgaver
ikke kan udfgres af brugeren selv, skal de over-
lades til en autoriseret STIHL-forhandler.

Hvis disse arbejdsopgaver forssmmes, kan der
opsta skader, som brugeren selv har ansvaret
for.

Hertil hgrer bl.a.:

— skader pa redskabet som folge af ikke rettidig
eller utilstraekkelig udfert vedligeholdelse

— korrosions- og andre falgeskader pa grund af
ufagmeaessig opbevaring

— skader og falgeskader som fglge af anven-
delse af andre dele end originale STIHL-reser-
vedele

— skader som fglge af vedligeholdelses- eller
reparationsarbejder pa veerksteder, som ikke
er autoriseret af STIHL

20.2 Sliddele

Nogle dele i maskinen udseettes ogsa ved for-
skriftsmaessig brug for almindelig slitage og skal
udskiftes rettidigt, alt efter brugsmade og -varig-
hed. Hertil hgrer bl. a.:

— slibeskiver

skaermplade

spaendegaffel og -stykke

— klem- og styreliste

— anslag
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21 Vigtige komponenter

21 Vigtige komponenter

523BA144 KN

211 USG med ekstraanordning til

Oilomatic savkeeder
Elektromotor
Afbryderkasse
Justerskrue
Lejebuk
Anslagshage
Klemplade
Anslag
Ekstraanordning
Spaendegaffel
10 Reguleringsskrue
11 Slibeskive

212

O 0O N O O WN -

Ekstraanordning til haekkesaks-
kniv

12 Krydshandtag

13 Fjeder

14 Anslag

15 Justerskrue

16 Spasndeanordning

17 Vinkel

0458-523-9121-A



22 Tekniske data

21.3 Ekstraanordning til rundsavklin-
ger

18 Reguleringsskrue

19 Anslag

20 Klemmegreb

21 Trykstykke

22 Skrue til rigrer
22 Tekniske data

22.1  Motor 230 Volt

Konstruktion: Enfaset vekselstram,
kortslutningsanker

Meerkespaending: 230V

Frekvens: 50 Hz

Nominel stremstyrke: 1,1 A

Effektforbrug: 180 W

Omdrejningstal: 2800 o/min

Veegt 8,8 kg

Beskyttelsesklasse |

22.2 Motor 120 Volt

Konstruktion: Enfaset vekselstram,

kortslutningsanker

Meerkespaending: 120 V
Frekvens: 60 Hz
Nominel stremstyrke: 2,3 A
Effektforbrug: 180 W
Omdrejningstal: 3400 o/min
Veegt 8,8 kg

Beskyttelsesklasse |

22.3 Slibeskiver

Det angivne, maksimalt tilladte omdrejningstal for
slibeskiven skal veere starre end eller lig med det
maksimale omdrejningstal pa den brugte slibe-
maskine.

140 mm
12 mm

Maksimal udvendig diameter:
Boringsdiameter/akseldiameter:

224 Stej- og vibrationsveerdier

Stej- og vibrationsvaerdierne er konstateret under
skeering.

For yderligere oplysninger om opfyldelse af
arbejdsgiverdirektivet for vibration 2002/44/EF,
se

www.stihl.com/vib

2241 Lydtryksniveau L, iht. EN 61029
92 dB(A)
2242
97 dB(A)

Lydeffektniveau L, iht. EN 61029

0458-523-9121-A
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Vibrationsvaerdi ay, iht. EN 61029

2 m/s?

For lydtrykniveauet og lydeffektniveau er K--fak-
tor i henhold til direktiv 2006/42/EG = 2,0 dB(A);
for vibrationsveerdien er K--faktor i henhold til

direktiv 2006/42/EG = 2,0 m/s?.

2243
Handtag:

23 Reparationsvejledning

Brugeren af dette apparat ma kun udfere de ved-
ligeholdelses- og servicearbejder, som er
beskrevet i denne betjeningsvejledning. Mere
omfattende reparationer ma kun udferes af fag-
handleren.

STIHL anbefaler, at alt vedligeholdelsesarbejde
og reparationer kun udfgres af en STIHL-for-
handler. STIHL-forhandlerne bliver regelmaessigt
tilbudt skoling og at far stillet tekniske informatio-
ner til radighed.

Ved reparationer ma der kun anvendes reserve-
dele, som STIHL har godkendt til dette redskab,
eller teknisk tilsvarende dele. Anvend kun forste-
klasses reservedele. Ellers kan der opsta fare for
uheld eller skader pa redskabet.

STIHL anbefaler, at der anvendes originale
STIHL reservedele.

Originale STIHL reservedele kendes pa STIHL
reservedelsnummeret og skrifttypen

STIHL samt ligeledes pa STIHL reservedels-
meerket &5, (pa smé dele kan dette maerke ogsa
sta alene).

24 Bortskaffelse

Der kan findes informationer om bortskaffelse
hos de lokale myndigheder eller en STIHL-for-
handler.

Ukorrekt bortskaffelse kan vaere sundhedsskade-
ligt og belaste miljget.

[ 4
-

000BA073 KN

> STIHL-produkter inklusive emballage skal
overdrages til et egnet indsamlingssted til gen-
brug i henhold til geeldende lokale regler.

> Ma ikke bortskaffes som husholdningsaffald.
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25 EU-overensstemmelseser-

klaering

ANDREAS STIHL AG & Co. KG
Badstr. 115
D-71336 Waiblingen

Tyskland

erkleerer som eneansvarlig, at

Konstruktionstype: Universalslibema-
skine

Fabriksmaerke: STIHL

Type: USG

Serienummer: 5203

overholder de geeldende bestemmelser i direkti-
verne 2006/42/EF og 2014/30/EU og er udviklet
og produceret i overensstemmelse med de pa
produktionsdatoen gaeldende versioner af stan-
darderne:

EN 61029-1, EN 61029-2-4, EN 55014-1,
EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3

Opbevaring af teknisk dokumentation:

ANDREAS STIHL AG & Co. KG
Produktzulassung

Produktionsaret og maskinnummeret er angivet
pa redskabet.

Waiblingen, 01.08.2022
ANDREAS STIHL AG & Co. KG

p-p.

e

Robert Olma, Vice President, Regulatory Affairs
& Global Governmental Relations

ce

26 Adresser

www.stihl.com
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1 Forord Sz

Kjeere kunde! § %

Takk for at du har valgt et kvalitetsprodukt fra § 5

STIHL. T3

Dette produktet ble produsert med moderne pro-
duksjonsmetoder og omfattende kvalitetssik-
ringstiltak. Vi har bestrebet oss for at du skal bli
fornsyd med dette produktet, og kunne bruke det
uten problemer.

Hvis du har sparsmal om produktet, kontakter du
din forhandler eller du kan kontakte vart salgssel-
skap direkte.

Med vennlig hilsen

(e o

Dr. Nikolas Stihl

2 Om denne bruksanvisnin-
gen
2.1 lkoner

Samtlige ikoner som befinner seg pa apparatet
er forklart i denne bruksanvisningen.

0458-523-9121-A
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3 Sikkerhetsforskrifter
22 Merking av tekstavsnitt

A ADVARSEL

Advarsel om fare for skade eller ulykker pa per-
soner samt om alvorlige skader pa gjenstander.

LES DETTE

Advarsel om skade pa maskinen eller de enkelte
delene.

23 Teknisk videreutvikling

STIHL arbeider kontinuerlig med a videreutvikle
samtlige maskiner og apparater. Vi forbholder
oss derfor retten til & endre leveranseomfanget
med hensyn til form, teknikk og utrustning.

Ingen krav kan gjeres gjeldende pa grunnlag av
angivelser og bilder i denne bruksanvisningen.

3  Sikkerhetsforskrifter

Arbeid med slipemaskinen krever
spesielle sikkerhetstiltak.

maskinen tas i bruk for fgrste gang,
og ta godt vare pa den for senere
bruk. Det kan veere livsfarlig a igno-
rere sikkerhetsinstruksene.

@ Les hele bruksanvisningen ngye far

Folg de nasjonale bestemmelsene i arbeidsmiljg-
loven og ev. andre lokale sikkerhetsforskrifter.

For den som arbeider med slipemaskinen for far-
ste gang: La selgeren eller en annen fagperson
vise deg hvordan den brukes pa en sikker mate.

Mindrearige skal ikke arbeide med maskinen —
unntatt ungdommer over 16 ar som far oppleering
under tilsyn.

Barn, dyr og tilskuere ma holdes unna.

Bruk bare slipeutstyr som er levert av STIHL,
eller som er uttrykkelig godkjent for montering.

Det skal ikke brukes annet slipeutstyr - gkt fare
for ulykker!

Sla kun pa motoren nar nettspenningen stemmer
overens med motorens driftsspenning.

0458-523-9121-A
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3.1 Kleer og utstyr

Bruk forskriftsmessig bekledning og utstyr.

Slipestev som oppstar under slipingen kan veere
helsefarlig. Bruk avtrekk eller &ndedrettsvern .

Gnistregn som oppstar under sliping kan fare til
okt fare for gyeskader!

Bruk vernebriller og personlig hgrsel-
svern — f.eks. greklokker.

Kleerne skal veere hensiktsmessige
og ikke til hinder. Bruk tettsittende tay
- kjeledress, ikke arbeidsfrakk

Ikke bruk kleer som kan sette seg fast i maski-
nens bevegelige deler. Bruk heller ikke skjerf,
slips eller smykker. Sett opp og sikre langt har.

Bruk vernesko med gripesale og stal-
kappe.

standsdyktig materiale (f.eks. skinn).

@ Bruk solide arbeidshansker av mot-
3.2

Far arbeidet

Kontroller at slipemaskinen er i driftssikker stand.
Maskinen skal ikke brukes hvis tilkoblingslednin-
gen eller slipeskiven er skadet - fare for ulykker!

Maskinens spenning og frekvens (se merkepla-
ten) skal stemme overens med stremnettets
spenning og frekvens.

Legg og merk ledningen slik at den ikke blir ska-
det eller kan sette andre i fare - snublefare!

Den elektriske ledningen ma ikke skades ved at
den overkjgres, klemmes, rives osv. Beskytt den
mot varme, olje og skarpe kanter.

Far arbeid pa slipemaskinen ma du pase at
maskinen er slatt av — fare for ulykker!

Slipeskiveprofilen skal kontrolleres kun nar moto-
ren er slatt av og slipeskiven star i ro — fare for
ulykker!

Veer oppmerksom pa slipeskivens
ytre diameter.

Diameteren pa spindelboringen pa
slipeskiven ma stemme overens med
akselen pa slipemaskinen.
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Kontroller om spindelboringen er skadet. Ikke
bruk slipeskiver med skadet spindelboring - fare
for ulykker!
Det tillatte turtallet pa slipeskiven ma
veere likt eller hgyere enn det maksi-
@ male turtallet for slipemaskinens
aksel, se ,Tekniske data“.

Fer de monteres, skal brukte slipeskiver kontrol-
leres med henblikk pa sprekker, kraftig slitasje
og mulige skader pa spindelboringen.

3.3 Under arbeidet

Under slipingen dannes glgdende materialpartik-
ler. Det er fare for brann dersom disse material-
partiklene treffer brennbare materialer.

3.4 Lagre slipeskiver

Kappeskiver skal oppbevares tert og frostfritt pa
jevne underlag og ved jevn temperatur — fare for
brudd og splintring!

Slipeskivene mé beskyttes mot slag og stgt mot
bakken eller andre gjenstander.

3.5 Vedlikehold og reparasjoner
Trekk ut kontakten fer alt vedlikehold.

Utfer bare vedlikeholds- og reparasjonsarbeid
som er beskrevet i bruksanvisningen. Alt annet
arbeid skal utferes av forhandler.

STIHL anbefaler at vedlikeholdsarbeid og repa-
rasjoner bare utfgres hos STIHL-forhandlere.

STIHL anbefaler & bruke originale STIHL-reser-
vedeler. Disse er optimalt tilpasset maskinen og
brukerens krav.

Det ma ikke foretas endringer pa maskinen — det
kan sette sikkerheten i fare.

4  Bruksformal

Med STIHL slipemaskinen USG kan STIHL Oilo-
matic-sagkjeder, hekkskjeerekniver og ryddesag-
blad slipes.

For sliping av spisstannkjeder, hekksakskniver
og ryddesagblad er det nadvendig med tilbehg-
ret stativ for spisstannkjeder, stativ for hekk-
sakskniver eller stativ for ryddesagblad.

De ngdvendige innstillingsverdiene og slipeski-
vene fremgar av felgebladet 0457 716 0000.

Det er ikke tillatt & bruke maskinen til andre for-
mal, det kan fare til ulykker eller skader pa
maskinen. |Ikke foreta endringer pa produktet —
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4 Bruksformal

ogsa det kan fare til ulykker eller skader pa
maskinen.

5 Montere maskinen

Maskinen kan monteres pa veggen eller pa en
arbeidsbenk.

Monteres den pa en arbeidsbenk, skal maskinen
stikke minst 120 mm ut over arbeidsbenken.

Kun ved bruk av tilbehgret hekksakskniv: Monte-
res maskinen pa veggen, skal det vaere en
avstand pa minst 450 mm mellom veggen og
maskinen, slik at det er mulig & forskyve hekk-
sakskniven. Anbefaling: Montering pa en
arbeidsbenk.

7/

L

=y A

—
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523BA045 KN

Fest maskinen med skruer:

> pa veggen (A) med tre egnede skruer @ 8 mm
(f.eks. treskruer @ 8 mmx100 mm lang
DIN 571-stk.), skiver @ 8,4 mm og egnede
plugger (f.eks. plastplugger 10x50 mm)

> pa en arbeidsbenk (B) med to egnede skruer
@ 8 mm (f.eks. treskruer @ 8 mmx100 mm
lang DIN 571-stk.), skiver @ 8,4 mm

0458-523-9121-A



5 Montere maskinen

523BA046 KN

523BA049 KN

> Lasne skruene (1) M5x10, Iaft opp beskyttel-
sesplaten (2), og ta den av.

523BA150 KN

> Flens elektromotoren (3) pa lagerbukken (4) —
koblingsskapet (5) skal peke opp.

> Skru inn de fire sylinderskruene (6) M5x22, og
trekk til over kors.

®

523BA048 KN

0458-523-9121-A

> Skru inn stiftskruen (7) M10x145, kort gjenge i
boringen (8) pa kabinettet.

> Skru mutteren (9) M10 helt inn pa stiftskruen.

> Sett mutteren (10) M10 inn i sekskanten pa
handtaket (11) — skru pa handtaket og trekk til.

523BA050 KN

\

Legg pa beskyttelsesskiven (12), og dekk til
boringen.

Sett skruene (13) M4x12 inn i boringene.

Skru pa mutterne (14) M4, og trekk til skruene.
Sett pa beskyttelsesplaten igjen.

\

\

\
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5.1 Arbeidslampe (avhengig av
modell)

[

o
N o L

> Sla gjennom det nominelle bruddstedet (stg-
pehuden) med en syl.

> Fjern alle kanter langs bruddkantene med en
rundfil.

> Sett lampefatningen utenfra inn i apningen, og
skru til med gjengeringen.

Velge slipeskive

TUYT

A/B/C/D E

— Slipeskive (A) 5203 750 7010 (halvsides
radius 2,4 mm)

— Slipeskive (B) 5203 750 7013 (halvsides
radius 2,0 mm)

— Slipeskive (C) 5203 750 7017 (halvsides
radius 1,7 mm)

— Slipeskive (D) 5202 750 7010 (halvsides
radius 2,8 mm)

— Slipeskive (E) 5203 750 7015

— Slipeskive (F) diamant 5203 757 0901

— Slipeskive (G) diamant 5203 757 0906

— Slipeskive (H) diamant 5203 750 7018

Slipeskive Innsats

I

523BA051 KN

523BA190 ST
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6 Velge slipeskive

>

Sirkelsagblad,
Hekksakser,
Oilomatic-sagkjeder deling: 3/8",
0.325"
Oilomatic-sagkjeder deling: 1/4"
3/8" P
Oilomatic-sagkjeder deling: 1/4" P
Oilomatic-sagkjeder deling: 0.404"
Oilomatic-sagkjeder: rytter
Sirkelsagblad hardmetall,
Oilomatic-sagkjeder deling:
3/8" Rapid Duro (RD),
3/8" Rapid Duro R (RDR)
G Oilomatic-sagkjeder deling:

3/8" P Picco Duro 3 (PD3),

.325" Rapid Duro 3 (RD3),

3/8" Rapid Duro 3 (RD3)
H Hexacut sagkjeder: 3/8" Rapid Hexa
(RH)

Mmoo W

7  Sette inn slipeskive

523BA046 KN

Kontroller ved hjelp av klangpreve at slipeskiven
er i upaklagelig stand for den settes inn. En ska-
det slipeskive skal ikke brukes — fare for ulykker!

> Lasne skruene (1) M5x10, laft opp beskyttel-
sesplaten (2), og ta den av.

0458-523-9121-A



8 Sla pa motoren norsk

J

Dt

7 .
V
) L

g g

3 I
> Legg en rundpakning (3) inn i sporet pa > Bring tverrhullene i avstandsstykket og akslin-

avstandsstykket (4), og skyv den pa motorak- gen over hverandre, og trykk ut med pinnen.
selen (5) med flensen vendt bort fra motoren — > Trekk til slipeskiven med riflet mutter (8) — ven-

sett pa den ngdvendige slipeskiven (6), og sett stregjenget.

v

trykkskiven (7) pa motorakselen med den
hvelvede siden vendt bort fra motoren.

S 8  Sla pa motoren
8.1 Variant A

Trekk av pinnen
Sett pa beskyttelsesplaten igjen

v

,,,,,,,,,

523BA148 KN

ABIciID E FIG H

523BA147 KN

Slipeskive Monteringsretning

A/B/C/D  Radius sett bort fra motoren (mot
hayre)

E starre ytre diameter sett mot motoren
(mot hgyre)

F/IG/H vilkarlig

0458-523-9121-A 87



norsk 9 Provekjoring

8.2 Variant B > Lgsne vingemutteren (2) pa undersiden av
stativet, still inn verdien.
> Trekk til vingemutteren.

Skala C
> Lasne vingemutteren (3), still inn vinkelen.
> Trekk til vingemutteren.

523BA149 KN

Bryterstillinger

Bryterstilling 0 — slipeapparat slatt av

+

Bryterstilling | - slipeapparat slatt pa
> For a sla maskinen pa, settes bryteren i stillin-

genl. A
9 Prgvekjering

Etter hver montering

> Sperre av det farlige omradet.

> La slipeskiven ga i minst ett minutt med det
heyeste tilradelige turtallet.

10 Innstillingsskalaer

523BA094 KN

Skala C (tilbeher for ryddesagblad)
> Lasne vingemutteren (4), still inn vinkelen.
> Trekk til vingemutteren.

11 Slipe sagkjedet — forbere-
delser

LES DETTE

Kontroller sagkjedet.

B |_| - Bytt skadde eller slitte kjededeler og tilpass disse
delene til de gvrige i form og slitasjegrad — bear-

RERERER @ beid slik at de passer.
3 > Velg slipeskive — se falgeblad 0457 716 0000.
> Sett inn slipeskiven — se ,Sette inn slipeskive*.
> Provekjore slipeskiven — se ,Prgvekjoring®“.
> Sla av motoren.
> Kontroller formen pa slipeskiven, og avrett den
ved behov - se ,Avrette slipeskiven®.

523BA138 KN

Skala A
> Lasne mutteren (1), still inn vinkelen.
> Trekk til mutteren.

Skala B

88 0458-523-9121-A



11 Slipe sagkjedet — forberedelser

11.1  Montere tilbehgret for sagkje-

der

norsk

11.3 Tilpasse spennanordningen

523BA054 KN

1

(I
1 e
]

523BA095 KN

> Sett bolten (1) inn i boringen (2) pa stativet.

> Sett skruen (3) inn i sporet (4).

> Sett pa skiven (5), og trekk forsiktig til med
vingemutteren (6).

11.2  Undersgke drivleddtykkelsen

> Skru ut spenngaffelen (1).
> Ta av spennplaten (2) og mutteren.

523BA135 KN

Spennanordningen skal tilpasses drivieddenes
tykkelse.

Drivleddtykkelse:
> Malet ,a“ undersgkes med en maleleere eller
> leses av pa sifferet (pilen).

Siffer 2,0 mm
1,1 mm
1,3 mm
1,5 mm
1,6 mm
2,0 mm

[@Ne>Né, NvETN

0458-523-9121-A
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523BA057 KN

> Skru ut skruene (3).
> Skru ut skruene (4).
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Sagkjede med en drivieddtykkelse pa 1,1 eller
1,3 mm

523BA096 KN

> Legg inn mellomlegget (5).

> Skru inn skruene (3).

> Det skal legges en 1,6 mm tykk skive (6) mel-
lom listene.

> Skru inn skruene (4).

Sagkjede med en drivieddtykkelse pa 1,5 eller
1,6 mm

NN
SN
523BA097 KN

90

11 Slipe sagkjedet — forberedelser

> Fjern mellomlegget (5) hvis det er montert et
slikt.

Skru inn skruene (3).

Det skal legges to 0,9 mm tykke skiver (6)
mellom listene.

> Skru inn skruene (4).

\

\

Sagkjede med en drivleddtykkelse pa
2,0 mm

523BA097 KN

v

Fjern mellomlegget (5) hvis det er montert et
slikt.

Skru inn skruene (3).

Det skal legges en 0,9 mm tykk skive og en
1,6 mm tykk skive (6) mellom listene.

> Skru inn skruene (4).

v

v

0458-523-9121-A



11 Slipe sagkjedet — forberedelser

4

i
B

> Monter spenngaffelen.

11.4

523BA137 KN

Fastsette rettetannen

523BA012 KN

Den korteste hgveltannen i sagkjedet blir rette-
tann.

Rettetannen slipes ferst. Alle andre hgveltenner i

sagkjedet tilpasses lengden pa rettetannen.

> Finn den korteste haveltannen ved hjelp av en
maleleere, og merk av, f.eks. med et kritt.

0458-523-9121-A

norsk

11.5 Legge i sagkjedet

0. 0000000000 0 O0-C

_J:l\[ ]
1 J
T |

523BA061 KN

> Lasne spenngaffelen (1).

> Legg sagkjedenes drivledd (2) inn i rekkeklem-
men (3) pekende nedover, eggen peker mot
venstre.

—

OOO O O OO0
D)

4
N4
3
2
&
wn
> Trekk rettetannen med ryggen mot sporet i
anslaget (4).
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norsk 11 Slipe sagkjedet — forberedelser

11.7  Stille inn sideanslaget

523BA063 KN

523BA098 KN

> Lagerbolten (5) kan flyttes, slik at anslaget pa
tannryggen far en optimal plassering.

> Slipe den venstre tannrekken: Skyv anslaget i
pilens retning.

> Slipe den hgyre tannrekken: Skyv anslaget
mot pilens retning.

> Skru opp stillskruen (1).
> Flytt lagerbukken nedover med motorhandta-
ket.

11.6  Stille inn skalaene

523BA077 KN

> Skalaene stilles inn i henhold til verdiene pa
felgeblad 0457 716 0000.

523BA099 KN

> Juster anslaget (2) med reguleringsskruen (3),
slik at rettetannens tannbryst ligger inntil slipe-
skiven.

> Klem fast sagkjedet.

92 0458-523-9121-A



12 Slipe sagkjedet

norsk

e
@

> Trekk til den riflede mutteren pa regulerings-
skruen.

(N
523BA066 KN

11.8 Stille inn skjseredybden

523BA100 KN

> Skyv lagerbukken nedover til slipeskiven berg-
rer tanngrunnen — hold posisjonen.

0458-523-9121-A
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> Skru inn stillskruen (1) til anslagsnesen (2).
Trekk til den riflede mutteren (3).
> Sett lagerbukken tilbake i utgangsstillingen.

12 Slipe sagkjedet

Bruk vernebriller — fare for skader!

12.1  Slipe rettetannen

> Sla pa motoren.

> Skyv lagerbukken forsiktig fremover — bergr
bare hgveltannen sa vidt med slipeskiven — ta
bare av lite materiale.

> Sla eventuelt av motoren — retterreguler side-
innstillingen, se ,Slipe sagkjedet — forberedel-
ser — sideinnstilling“.

> Sett fra deg slipemaskinen flere ganger mens
du sliper hgveltannen, ikke slip i ett strekk.

> Kontroller slipedybden nar du er forngyd med
sliperesultatet.
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norsk 12 Slipe sagkjedet
12.2  Kontrollere brystvinkel 12.3  Slipe hgveltannrekken

523BA022 KN
523BA071 KN

Stillskruen skal ligge inntil anslagsnesen, tann- Slip alle hgveltennene i denne tannrekken med

brystet skal danne den foreskrevne vinkelen (1). innstillingen som er foretatt for rettetannen.

> Velg brystvinkel — se fglgeblad > Lgsne spenngaffelen, trekk sagkjedet mot
0457 716 0000. venstre til anslaget star bak tannen etter den

neste tannen.

523BA070 KN

—
> Kontroller slipedata med en fillere. ‘
For stump brystvinkel: O w O

» Still inn lagerbukken dypere ved hjelp av en

stillskrue.
A rovarseL )

N

Ikke slip i driv- eller sideledd da dette kan fore til
at sagkjedet sliter.

523BA072 KN

For spiss brystvinkel:

> Still inn lagerbukken heyere ved hjelp av en
stillskrue. - -

> Kontre regulerings- og stillskruen med en riflet - Trekk sggkjed_et mot hayre til ryggen av hovel-
mutter. tannen ligger inntil anslaget.

> Klem fast sagkjedet.
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13 Etterarbeide ryttermalen

> Slip hgveltannen.
> Gjenta takten til alle tennene i denne tannrek-
ken er slipt.

12.4 Slipe den andre tannrekken

> Flytt skalaen B til den samme verdien med
motsatt fortegn.

> Vri skalaen C til den tilsvarende vinkelmerkin-
gen pa motsatt side.

> Flytt anslaget med lagerbolt — tannryggen skal
ligge upaklagelig inntil anslaget.

> Nar den ferste tannen i den andre rekken er
slipt, skal tannlengden mellom fgrste og andre
rekke sammenlignes, og anslaget justeres ved
behov.

> Slip hgveltennene.

13 Etterarbeide ryttermalen

13.1  Kontroller rytteravstanden
> Velg en passende filleere (ekstrautstyr) for kje-
dedelingen (se felgebladet 0457 716 0000).

) @\7‘ N N

> Legg den valgte fillaeren pa sagkjedet. Dersom
rytterne rager opp over fillaeren, ma de ettersli-
pes.

13.2 Stille inn skalaene

523BA077 KN

> Still inn skala A pa 40°.
> Still inn skalaene B og C pa 0°.

0458-523-9121-A
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13.3  Stille inn sideanslaget

O 00 00 OO0 O
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523BA102 KN

v

Flytt lagerbukken nedover.

Forskyv sagkjedet i spennanordningen til profi-
len (1) pa slipeskiven star i midten over rytter-
malen.

Klem fast sagkjedet.

Reguleringsskruen (2) justeres slik at ryggen
pa haveltannen ligger inntil anslaget.

13.4

v

v

v

Stille inn skjeeredybden

523BA101 KN

©
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> Flytt lagerbukken nedover til slipeskiven berg-
rer rytterne

Skru stillskruen (1) ned til anslagsnesen (2).
Ta pa vernebriller.

Sla pa motoren.

Yy Yy vy

|
523BA103 KN

> Sla av motoren.

> Sett pa filleeren (5).

> Huvis ryttermalen (4) fortsatt stikker pa utsiden
av filleeren, etterjusteres det med still-

skruen (1).

Ta av filleeren (5).

Sla pa motoren.

Sla av motoren.
Gjenta prosessen til rytteren er i kant med fil-
leeren.

Yy vYyvYVvYyYy

Flytt lagerbukken forsiktig nedover til anslaget.

Flytt lagerbukken forsiktig nedover til anslaget.

14 Justere slipeskiven

For lave ryttere gker motorsagens tilbakeslags-
tendens.

Pa sagkjedet RDR ma bakre forhgyning for kob-
lingsleddet (med servicemarkeringen) slipes
samtidig av dybdebegrenseren pa skjaeretannen.
Pa sagkjedene RSC3 og RMC3, PMC3, PMMC3
blir gvre del av forhgyningen til drivileddet (med
servicemarkering) bearbeidet samtidig med ryt-
termalen til hgveltannen.

A ADVARSEL

Resten av omradet til forbindelsesleddene med 3
forheyninger eller forhgyningen til drivieddet ma
ikke bearbeides, da dette kan fgre til at motorsa-
gas tendens til tilbakeslag gker.

14 Justere slipeskiven

523BA139 KN

> Trekk til fingerskruen (3).
> Bearbeid alle rytterne pa kjedet med denne
innstillingen.

96

I 523BA030 KN

A ADVARSEL

Slipeskiveprofilen ma kun kontrolleres nar moto-
ren er av og slipeskiven star i ro — fare for ulyk-
ker!

> Kontroller slipeskiveprofilen ved hjelp av en
justeringsleere (ekstrautstyr)
> Sla pa motoren

0458-523-9121-A



15 Slipe hekksakskniven — forberedelser

> Avrett slipeskiven ved hjelp av en slipestein
(ekstrautstyr) eller en diamantslipeinnretning
(ekstrautstyr)

For slipeskiven Hexacut ma dessuten fglgende

paaktes:

> Legg slipesteinen pa spennplaten

> Still inn slipedybden slik at slipeskiven ligger
pa slipesteinen

> Avrett slipeskiven ved sidebevegelse hos sli-
pesteinen

> Drei slipeskiven og gjenta prosessen

15 Slipe hekksakskniven - for-
beredelser

Velg korrekt slipeskive — se ,Velge slipeskive®.
Sett inn slipeskiven — se ,Sette inn slipeskive®.
Pravekjer slipeskiven — se ,Pravekjaring®.

Sla av motoren.

Kontroller formen pa slipeskiven, og avrett den
ved behov — se ,Avrette slipeskiven®.

15.1

Yy YyYVvYY

Montere tilbehgret hekksaks-
kniv

523BA054 KN

> Sett bolten (1) inn i boringen (2) pa stativet.

> Sett skruen (3) inn i sporet (4).

> Sett pa skiven (5), og trekk forsiktig til med
vingemutteren (6).

0458-523-9121-A
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15.2  Stille inn skalaene

523BA077 KN

> Skalaene stilles inn i henhold til verdiene pa
folgeblad 0457 716 0001.

16.3 Strammemekanismeprinsippet

523BA104 KN

> Nar du dreier kryssgrepet (1), apnes og lukkes
innretningen for fastspenning av skjaerekniven.

> Samtidig svinges stopperen (2) automatisk ut
og inn av fjserene (3).
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15.4 Legge inn skjeerekniven

523BA140 KN

> Drei kryssgrepet (1) til fiseren (2) star i den
viste posisjonen.

Strammemekanismen er apen i denne posisjo-
nen — na kan skjeerekniven legges i.

Legge inn skjeerekniv slipt pa én side

523BA108 KN

> Legg inn vinkelen (5).
> Legg inn skjaerekniven (6) — skjeerekantene
peker bakover.

98

15 Slipe hekksakskniven — forberedelser

Legge inn skjeerekniv slipt pa to sider

T
i
523BA107 KN

> Legg inn skjaerekniven (4) — skjeerekantene
peker bakover.

15.5  Stille inn stopperen

Stille inn sidestopperen

523BA110 KN

> Skyv lagerbukken nedover til slipeskiven star
over skjaereknivens grunn — hold posisjonen.

> Trekk skjeerekniven (1) mot venstre til det far-
ste

> knivbladet (2) ligger inntil knivrekken pa slipe-
skiven.

0458-523-9121-A



15 Slipe hekksakskniven — forberedelser

523BA111 KN

> Sett lagerbukken tilbake i utgangsstillingen.

> Drei krysshandtaket (1) med klokka til fiaeren
star i den viste posisjonen — spennanordnin-
gen er lukket.

523BA112 KN

> Sving inn stopperen (4) for hand.
> Skru pa stillskruen (5) til den ligger inntil kniv-
bladet (6).

Er ikke justeringsomradet tilstrekkelig,
> ma skruene (7) pa stopperen lgsnes.

0458-523-9121-A

norsk

> Flytt stopperen (4) til den ligger inntil knivbla-
det.
> Trekk til skruene (7).

523BA113 KN

Nar stopperen er korrekt innstilt,
> skal kryssgrepet (3) dreies videre med urvise-
ren, til stopperen vipper tilbake av seg selv.

15.5.1 Stille inn skjaeredybden

y

523BA109 KN

> Skyv lagerbukken nedover til slipeskiven berg-
rer skjeerebladets grunn — hold posisjonen.
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norsk 16 Slipe hekksakskniven

16.1  Slipe knivrekkene

523BA101 KN

523BA114 KN

> Skru stillskruen (1) ned til stoppernesen (2).
> Trekk til den riflede mutteren (3). > Sla pa motoren.

7 0 > Slip det farste knivbladet.
16 Slipe hekksakskniven b cetlorsie knivblade

Deretter
A ADVARSEL > Vri kryssgrepet (1) mot klokka til spennanord-
ningen Igsner.

Bruk vernebriller — fare for skader! > Flytt skjeerekniven (2) med ett knivblad mot
venstre.
Veer pppmerksom pa felgende under slipingen: > Vri kryssgrepet (1) videre til anlegget svinger
> Skjeerekniven skal veere korrekt fastspent, og inn — den venstre flanken pa knivbladet skal
anslaget skal veere vippet tilbake. ligget inntil anslaget.

> Flytt lagerbukken forsiktig nedover, kontroller
slipeprosessen. Ikke slip vekk for mye mate-
riale. Ellers skal motoren slas av og etterregu-
leres.

> Sett fra deg slipemaskinen flere ganger mens
du sliper hgveltannen, ikke slip i ett strekk.
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16 Slipe hekksakskniven

523BA115 KN

> Vri kryssgrepet (1) med klokka til anslaget
svinger tilbake av seg selv — skjeerekniven er
fastspent igjen.

> Slipe knivbladet

Gjenta denne prosessen til hele knivrekken er
slipt. Resten av prosessen er ulike for skjeerekni-
ver som er slipt pa en eller to sider.

16.2  Slipe hekkesakskniv slipt pa to
sider

523BA131 KN

0458-523-9121-A
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> Slip den farste knivrekken — skjeerekantene
skal peke bakover.

523BA116 KN

> Ta skjeerekniven ut av spennanordningen, og
dreie 180° — skjaerekantene peker bakover.
> Slipe knivbladene

523BA117 KN

> Ta skjeerekniven ut av spennanordningen, og
dreie 180° — skjaerekantene peker forover.

> Still inn skalaen C pa motsatt vinkel.

> Slipe knivbladene
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17 Slipe ryddesagblad — forberedelser

523BA118 KN

> Ta skjeerekniven ut av spennanordningen, og
dreie 180° — skjeerekantene peker forover.
> Slipe knivbladene

16.3  Slipe hekkesakskniv slipt pa én
side

523BA119 KN

> Slip den farste knivrekken — skjaerekantene
skal peke bakover.
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523BA120 KN

> Ta skjeerekniven ut av spennanordningen, og
dreie 180° — skjaerekantene peker forover.

> Still inn skalaen C pa motsatt vinkel.

> Slipe knivbladene

17 Slipe ryddesagblad — forbe-
redelser

Kontroller verktgyet. Det mé alltid gjennomfares
en klangprove.

Ikke bruk bgyde eller sprukne skjeereverktay —
fare for ulykker!

> Velg korrekt slipeskive — se ,Velge slipeskive®.

> Sett inn slipeskiven — se ,Sette inn slipeskive®.

> Provekjor slipeskiven — se ,Pravekjaring®.

> Sla av motoren.

> Kontroller formen pa slipeskiven, og avrett den
ved behov - se ,Avrette slipeskiven®.

0458-523-9121-A



17 Slipe ryddesagblad — forberedelser
17.1  Montere tilbehear

N
523BA121 KN

> Sett pa tilbehgret (1) — pilspiss pa skalaen ,0“.
> Trekk til vingemutteren (2).

17.2  Stramme ryddesagbladet

(35 L

a
b
c

SEbje] Iejumm
[EEY

-
523BA122 KN

> Velg en gjengeboring avhengig av ryddesag-
bladets diameter:

a for diameter 200 mm
b for diameter 225 mm
¢ for diameter 250 mm.

0458-523-9121-A
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523BA123 KN

AT AN
/7 N\

> Eventuelt ommonteres skaftskruen (1).

> Sett ryddesagbladet (2) pa skaftskruen (1) —
skjeerekantene skal peke mot venstre.

> Sett en trykkskive (4) pa skaftskruen og trykk
den inn — dermed sentreres ryddesagbladet.

> Trekk til strammehandtaket (5).

Ryddesagbladet skal na ligge inntil holdeplaten
uten klaring. Det skal vaere mulig & dreie det for
hand.

17.3  Stille inn skalaen
1
2
3
4 .

Innstillingsverdiene avhenger av ryddesagbladet:
1 Meiseltannet

2 Meiseltannet spesialform

3 Spisstannet

4 Hardmetall.
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Det finnes ryddesagblad med:
— Rettsliping (5) (skala C = 0)

eller
— Skrasliping (6).

Ved skraslipte tenner skal alle tenner med
samme slipevinkel merkes (annenhver tann).
Merkingen forhindrer at en tann pa motsatt side
slipes utilsiktet.

523BA126 KN

> Skalaene stilles inn i henhold til verdiene pa
felgeblad 0457 716 0001.

Skalaens innstillingsverdi A er avhengig av ved-

typen:

— hard (hardved)

— myk (mykved)

> Spisstannet ryddesagblad med 80 tenner kan
ikke slipes med den elektriske sliperen USG.

17.4  Stille inn stopperen

Stille inn sideanslaget

523BA127 KN

> Flytt lagerbukken nedover.
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17 Slipe ryddesagblad — forberedelser

> Still inn stopperen (2) med regulerings-
skruen (1) slik at tannbrystet til tannen som
skal slipes, ligger inntil slipeskiven — s@rg for
at anslaget alltid ligger fast inntil en tanns

tannrygg.

Stopperen kan justeres i slissen (3) eller pa
denne maten tilpasses ryddesagbladet.

Stille inn skjeeredybden

z
X
=]
o
5
<
)
®
I
n

> Flytt lagerbukken nedover til gnsket skjeere-
dybde er nadd - se ,Slipeprofiler”.

> Skru stillskruen (1) ned til anslagsnesen (2).

> Trekk til den riflede mutteren (3).

0458-523-9121-A



18 Slipe ryddesagblad
Slipeprofiler

1

523BA128 KN

1 Meiseltannet standard

2 Meiseltannet spesialform
3 Spisstannet

4 Hardmetall.

17.5 Slipegrenser

Meiseltannet

— Slipedybde maks.5 mm.

— Tanntaklengden skal maksimalt tilbakestilles til
halvparten.

— Slipemalet skal ikke underskride 1 mm.

Spisstannet

— Slipedybde maksimalt til diameteren pa stam-
bladet.

— Reduser tannhgyden med maksimalt 1/3.

— Tannryggen til den forreste tannen skal ikke
slipes.

Hardmetall
— Kun hardmetallinnsatsen skal slipes — holde-
ren til ryddesagbladet skal ikke slipes.

0458-523-9121-A
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17.6  Kontrollere slipemalet

523BA136 KNV

Nar de meiseltannede ryddesagbladene er slipt:
> Kontroller slipemalet (a) med slipejernet (spe-
sialutstyr) — etterarbeides ved behov.

18 Slipe ryddesagblad

A ADVARSEL

Bruk vernebriller og vernehansker — Fare for
skade!

18.1  Slipe den farste tannen
> Sla pa motoren.

523BA129 KN

> Trykk ryddesagbladet mot anslaget (1) med
venstre hand med klokka.

> Slipebukken flyttes forsiktig nedover mens
motoren gar.

> Slip bort sa mye materiale at skjeerekanten blir
Jren” — ellers skal anslaget korrigeres med
reguleringsskruen (2).

18.2 Slipe de andre tennene

Den videre slipingen avhenger av slipingen av
ryddesagbladet.

For ryddesagblad uten skrasliping (skala C = 0°):
> Skru ryddesagbladet videre mot klokka.
> Alle tenner slipes med samme innstilling.

For ryddesagblad med skrasliping:
> Ryddesagbladet vris videre mot klokka til tan-
nen etter den neste.
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> Alle tenner i en tannrekke som har samme sli-
pevinkel (annenhver tann), skal etterslipes.

> Deretter stilles skalaen C inn pa vinkelen til
den motsatte tannrekken — alle andre innstillin-
ger er uforandret, ikke bruk ryddesagbladet.

19 Stell og vedlikehold

19 Stell og vedlikehold

> Slip alle tenner pa den motsatte tannrekken.

Opplysningene gjelder bruk under normale forhold. Undervan- (8§ [2 (S [ |7 |8 |3
skelige forhold (mye stav osv.) og lang brukstid per dag skal S 1% X B |5 |8 |5
de oppgitte intervallene forkortes tilsvarende. & |° S s |2 % g
o (@ c (= 9 @
5 @ |§ R
- B c
3 |8 |v
© ]
£ |t
I
g2
2
i
Hele maskinen Visuell kontroll (tilstand) X
Rengjering X
Maskinens feste Kontroll X
Ettertrekking X
Bryter Funksjonskontroll X
Utskiftning hos autorisert for- X X
handler?
Tilkoblingsledning Kontroll X
Utskiftning hos autorisert for- X X
handler”)
Slipeskive Kontroll (slitasje) X
Profilkontroll X
Justering X X
Utskiftning X |X
Kjoleluftslisser Rengjering X
Tilgjengelige skruer og muttere | Ettertrekking X
Beskyttelsesskive Kontroll X
Utskiftning X |X
Klemme- og styrelist Kontroll X
Utskiftning X
Anslag og sperre Kontroll X
Utskiftning X

20 Redusere slitasje og unnga

skader

Folger du instruksene i denne bruksanvisningen,
unngar du ungdig slitasje og skader pa appara-

tet.

1) STIHL anbefaler en STIHL-forhandler.
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Bruk, vedlikehold og oppbevaring av apparatet
skal utferes slik det er beskrevet i denne bruks-
anvisningen.

Alle skader som oppstar fordi sikkerhets-, betje-
nings- og vedlikeholdsanvisningene ikke falges,
er brukerens eget ansvar. Dette gjelder spesielt
for:

0458-523-9121-A




21 Viktige komponenter

— endringer av produktet som ikke er godkjent
av STIHL

— bruk av pabyggingsdeler eller slipeverktay
som ikke er godkjent av STIHL

— uriktig bruk av apparatet

— skader som fglge av at apparatet brukes
videre med defekte deler

20.1  Vedlikeholdsarbeid

Alle arbeider som er oppfert i kapitlet ,Stell og
vedlikehold” skal utfgres regelmessig. Hvis vedli-
keholdsarbeidet ikke utfares av brukeren, skal
det utfgres av en forhandler som er autorisert av
STIHL.

Hvis disse arbeidene forsemmes eller ikke utfg-
res fagmessig korrekt, kan det oppsta skader
som brukeren selv star ansvarlig for.

Dette omfatter blant annet:

— skader pa apparatkomponenter som felge av
for sent eller for darlig utfert vedlikehold

— korrosjons- og andre skader som fglge av urik-
tig oppbevaring

— skader og frostskader som fglge av bruk av
andre originale reservedeler fra STIHL

— skader som fglge av service og reparasjoner
som er utfgrt i verksteder som ikke er godkjent
av STIHL

20.2 Slitasjedeler

Mange av delene i maskinen utsettes for normal
slitasje, ogsa ved riktig bruk, og ma byttes ut til
rett tid avhengig av bruksmate og -varighet. Med
til disse harer bl.a.:

— slipeskiver

— Beskyttelsesskive

— spenngaffel og -stykke

— Klemme- og styrelist

— anslag

0458-523-9121-A
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21 Viktige komponenter

523BA144 KN

21.1  USG med tilbehgr for Oiloma-
tic-sagkjeder
Elektromotoren
Koblingsskap
Stillskrue

Lagerbukk
Anslagsnese
Spennplate

Anslag

Tilbehar

Spenngaffel

10 Reguleringsskrue

11 Slipeskive

21.2  Tilbeher for hekksakskniver
12 Kryssgrep

13 Fjeer

14 Anslag

15 Stillskrue

16 Strammer

17 Vinkel

21.3 Tilbeher for ryddesagblad

18 Reguleringsskrue

O 0O N O O WN =
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19 Anslag

20 Strammehéandtak

21 Trykkskive

22 Skaftskrue

22 Tekniske data

221  Motor 230 volt

Konstruksjonstype: enfaset vekselstrgm,
starter

Merkespenning: 230V

Frekvens: 50 Hz

Merkestrgm: 1,1A

Effekt: 180 W

Turtall: 2800 o/min

vekt 8,8 kg

Beskyttelsesklasse |

22.2  Motor 120 volt

Konstruksjonstype: enfaset vekselstrgm,
starter

Merkespenning: 120 V

Frekvens: 60 Hz

Merkestrgm: 23A

Effekt: 180 W

Turtall: 3400 o/min

vekt 8,8 kg

Beskyttelsesklasse |

22.3 slipeskiver

Bevist, maksimalt tillatt omlgpsturtall for slipeski-
ven ma veere sterre enn eller lik slipeapparatets
maksimale turtall.

140 mm
12 mm

Maksimal utvendig diameter:
Boringsdiameter/akseldiameter:

224 Lyd- og vibrasjonsverdier

Lyd- og vibrasjonsverdiene ble registrert under
sliping.

For naermere informasjon om samsvar med
arbeidsgiverdirektivet om vibrasjon 2002/44/EF,
se

www.stihl.com/vib

2241  Lydirykkniva L, iht. EN 61029
92 dB(A)

224.2  Lydeffektniva L, iht. EN 61029
97 dB(A)

224.3 Vibrasjonsverdi a;, iht. EN 61029
Handtak: 2 m/s?

For lydtrykknivaet og lydeffektnivaet er K-ver-
dien-iht. RL 2006/42/EG = 2,0 dB(A); for vibra-
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22 Tekniske data

sjonsverdien er K-verdien-iht. RL 2006/42/EG =
2,0 m/s2.

23 Reparasjoner

Brukere av dette apparatet far bare utfgre vedli-
keholds- og servicearbeider som er beskrevet i
denne bruksanvisningen. Reparasjoner utover
dette ma bare utferes av fagforhandler.

STIHL anbefaler at vedlikeholdsarbeid og repa-
rasjoner bare utfgres hos STIHL-forhandlere.
STIHL-forhandlere far regelmessig tilbud om
kurs og har tilgang til teknisk dokumentasjon.

Monter kun reservedeler som STIHL har god-
kjent til denne maskinen, eller teknisk likeverdige
deler under reparasjoner. Bruk alltid reservedeler
av hgy kvalitet. Hvis ikke, kan det oppsta fare for
ulykker eller skader pa apparatet.

STIHL anbefaler a bruke originale STIHL-reser-
vedeler.

Originale STIHL-reservedeler kan gjenkjennes
pa STIHL-reservedelsnummeret, pa paskriften
STIHL og eventuelt pa STIHL-reservedels-
merket &}, (p4 smé deler kan dette merket ogsa
sta alene).

24 Avfallshandtering

Informasjon om kassering er tilgjengelig hos
lokale myndigheter eller hos din STIHL-fagfor-
handler.

Upassende avfallshandtering kan veere skadelig
for helse og miljg.

[ 4
-

> STIHL-produkter, inkludert emballasje, tilfares
en egnet gjenvinningsstasjon i samsvar med
lokale forskrifter.

> Ma ikke kasseres med husholdningsavfallet.

25 EU-samsvarserklzering

ANDREAS STIHL AG & Co. KG
Badstr. 115
D-71336 Waiblingen

000BA073 KN
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26 Adresser

Tyskland

erkleerer under eget ansvar at

Designtype: Universalslipemaskin
Varemerke: STIHL

Type: USG
Serieidentifikasjon: 5203

oppfyller de gjeldende bestemmelsene til direkti-
vene 2006/42/EF og 2014/30/EU og er utviklet
og produsert i henhold til felgende standarder,
som gjaldt ved produksjonsdato:

EN 61029-1, EN 61029-2-4, EN 55014-1,
EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3

Oppbevaring av de tekniske dokumentene:

ANDREAS STIHL AG & Co. KG
Produktzulassung

Byggear og maskinnummer star oppfort pa
enheten.

Waiblingen, 01.08.2022
ANDREAS STIHL AG & Co. KG

med fullmakt fra

e

Robert Olma, Vice President, Regulatory Affairs
& Global Governmental Relations

ce

26 Adresser

www.stihl.com
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